
Аннотации программ учебной и производственной практик 

Согласно ФГОС СПО по специальности 15.02.04 Специальные машины и 

устройства, практика является обязательным разделом ППССЗ. Она представляет собой 

вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие 

практических навыков и компетенций в процессе выполнения определенных видов 

работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. Практика обеспечивает 

практико-ориентированную подготовку обучающихся. ФГОС по специальности 

15.02.04 Специальные машины и устройства предусматривает следующие виды 

практик: учебная и производственная. Все виды практики реализуются в форме 

практической подготовки. 

Производственная практика состоит из двух этапов: практики по профилю 

специальности и преддипломной практики. 

Учебная практика и производственная практика (по профилю специальности) 

проводятся при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках 

профессиональных модулей и реализовываются концентрированно в несколько 

периодов, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей. 

Практики закрепляют знания и умения, приобретаемые обучающимися в 

результате освоения теоретических курсов, вырабатывают навыки профессиональной 

деятельности и способствуют комплексному формированию общих и 

профессиональных компетенций обучающихся. 

 

Аннотация программы учебной практики 

При реализации ОПОП по специальности 15.02.04 Специальные машины и 

устройства предусматривается прохождение учебной практики на базе СПб ГБПОУ 

«АМК» с использованием кадрового и методического потенциала преподавателей 

профессиональных дисциплин. 

Учебная практика направлена на формирование у обучающихся умений, 

приобретение первоначального практического опыта и реализуется в рамках 

профессиональных модулей ОПОП СПО по основным видам профессиональной 

деятельности для последующего освоения ими общих и профессиональных 

компетенций по избранной специальности. 

Учебная практика проводится в учебных мастерских, лабораториях, на учебных 

полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях 

образовательной организации либо в организациях на основе договоров между 

организацией, осуществляющей деятельность по образовательной программе 

соответствующего профиля и СПб ГБПОУ «АМК». 

Учебная практика обучающихся на базе среднего общего образования 

предусмотрена учебным планом в рамках освоения профессиональных модулей: ПМ.01 

Конструирование и проектирование систем вооружения (УП.01.01) - 2 недели; ПМ.05 

Освоение и использование программного обеспечения отрасли (УП.05.01) - 1 неделя; 

ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих (УП.06.01 и УП.06.02) - 2 недели и 3 недели.  

Целями учебной практики являются: 

 закрепление теоретических знаний, полученных при изучении базовых дисциплин; 

 развитие и накопление специальных навыков, изучение и участие в разработке 

организационно-методических и нормативных документов для решения отдельных 

задачах по месту прохождения практики; 

 усвоение приемов, методов и способов обработки, представления и интерпретации 

результатов проведенных практических исследований; 

 приобретение практических навыков в будущей профессиональной деятельности 

или в отдельных ее разделах. 



Задачи учебной практики: 

 закрепить знания и умения, приобретаемые обучающимися в результате освоения 

теоретических курсов; 

 выработать практические навыки и способствовать комплексному формированию 

общих и профессиональных компетенций обучающихся. 

Промежуточная аттестация по итогам учебной практики проводится в форме 

дифференцированного зачета на основании представленных отчетов. 

 

Аннотация программы производственной практики 

Производственная практика состоит из двух этапов: производственной практики (по 

профилю специальности) и производственной (преддипломной) практики. 

Производственная практика направлена на формирование у обучающихся умений, 

приобретение практического опыта и реализуется в рамках профессиональных модулей 

ОПОП СПО по основным видам профессиональной деятельности по избранной 

специальности. 

Производственная практика проводится в организациях различных организационно-

правовых форм, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки 

обучающихся, на основе договоров, заключаемых между организацией и СПб ГБПОУ 

«АМК». 

Производственная практика (по профилю специальности) проводится 

концентрированно в рамках профессиональных модулей ПМ.01 Конструирование и 

проектирование систем вооружения (ПП.01.01) - 2 недели, ПМ.02 Организация 

производственно-технологической деятельности по ремонту, техническому 

обслуживанию, контролю и испытаниям систем вооружения  (ПП.02.01) - 2 недели, ПМ.03 

Разработка и внедрение технологических процессов производства систем вооружения 

(ПП.03.01) - 6 недель; ПМ.04 Организация деятельности производственного подразделения 

(участка) и управление им (ПП.04.01) - 1 неделя; ПМ.06 Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (ПП.06.01) - 4 недели. Также 

предусмотрена производственная практика (преддипломная) продолжительностью 4 

недели. 

Цель производственной практики: 

 непосредственное участие обучающегося в деятельности организации; 

 закрепление теоретических знаний, полученных во время аудиторных занятий, 

учебной практики; 

 приобретение профессиональных умений и навыков; 

 приобщение обучающегося к социальной среде организации с целью приобретения 

социально-личностных компетенций, необходимых для работы в профессиональной 

сфере; 

 сбор необходимых материалов для написания выпускной квалификационной 

работы. 

Промежуточная аттестация по итогам производственной практики проводится в 

форме дифференцированного зачета на основании представленных отчетов и отзывов с 

мест прохождения практики. 

Преддипломная практика направлена на углубление первоначального практического 

опыта обучающегося, развитие общих и профессиональных компетенций, проверку его 

готовности к самостоятельной трудовой деятельности, а также на подготовку к 

выполнению выпускной квалификационной работы. 

Программа производственной практики (преддипломной) ПДП является частью 

основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 

специальности 15.02.04 Специальные машины и устройства в части освоения основных 

видов профессиональной деятельности:  



 конструирование и проектирование систем вооружения; 

 организация производственно-технологической деятельности по ремонту, 

техническому обслуживанию, контролю и испытаниям систем вооружения; 

 разработка и внедрение технологических процессов производства систем 

вооружения; 

 организация деятельности производственного подразделения (участка) и 

управление им; 

 освоение и использование программного обеспечения отрасли; 

 выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих. 

и соответствующих им профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 1.1. Участвовать в разработке конструкторской документации, ее оформлении и 

внесении изменений на всех стадиях технической подготовки производства. 

ПК 1.2. Участвовать в проектировании систем вооружения с оценкой экономической 

эффективности производства. 

ПК 1.3. Участвовать в испытаниях, контроле систем вооружения на стадии 

конструкторской подготовки и оценивать надежность систем вооружения при 

эксплуатации. 

ПК 1.4. Участвовать в оценке технологичности систем вооружения и отработке 

конструкции на технологичность. 

ПК 2.1. Осуществлять сборку-разборку и техническое обслуживание систем 

вооружения. 

ПК 2.2. Участвовать в контроле, испытаниях и ремонте систем вооружения на стадии 

эксплуатации. 

ПК 2.3. Оформлять все виды документации в ходе контроля испытаний и ремонта. 

ПК 3.1. Участвовать в разработке и внедрении технологических процессов 

производства систем вооружения. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование и стандартную технологическую оснастку для 

технологических процессов производства систем вооружения. 

ПК 3.3. Участвовать в проектировании специальной технологической оснастки для 

технологических процессов, с оформлением соответствующей технической документации. 

ПК 3.4. Назначать и рассчитывать оптимальные режимы резания и нормы времени для 

технологических процессов производства систем вооружения. 

ПК 3.5. Оформлять комплект технологической документации на технологические 

процессы производства систем вооружения. 

ПК 4.1. Участвовать в планировании работы производственного подразделения. 

ПК 4.2. Организовывать работу производственного подразделения. 

ПК 4.3. Руководить работой производственного подразделения. 

ПК 4.4. Анализировать процесс и результаты деятельности подразделения, оценивать 

эффективность производственной деятельности. 

ПК 5.1. Освоение программного обеспечения отрасли (по направлениям подготовки). 

ПК 5.2. Практическое использование программного обеспечения отрасли. 

Задачами производственной практики (преддипломной) являются ознакомление с 

производством систем вооружения, ознакомление с различными видами производств, сбор 

информации, необходимой для дипломного проектирования в соответствии с требованиями 

ФГОС СПО, закрепление и углубление теоретической подготовки, приобретение 

компетенций в сфере профессиональной деятельности техника по специальности 15.02.04 

Специальные машины и устройства. 

С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 

программы производственной практики (преддипломной) должен: 

иметь практический опыт: 



 выполнения проектно-технических расчетов (включая расчет баллистических и 

геометрических параметров элементов систем вооружения) и экономической 

эффективности конструкции систем вооружения; 

 оценки надежности и технологичности конструкции систем вооружения; 

 оформления и изменения конструкторской документации на всех стадиях 

конструкторской подготовки производства; 

 сборки-разборки систем вооружения для изучения устройства и взаимодействия 

элементов конструкции; 

 сборки-разборки, диагностики и ремонта систем вооружения; 

 соблюдения техники безопасности в работе; 

 разработки маршрутной и операционной технологии для изготовления детали 

систем вооружения; 

 проектирования специальной технологической оснастки; 

 подбора технологического оборудования и стандартной технологической оснастки; 

 расчета (назначения) режимов обработки и норм времени; 

 оформления технической документации; 

 планирования, организации, регулирования, руководства, контроля и анализа 

деятельности производственного подразделения; 

 использования прикладных программ для разработки технической документации 

(по направлениям подготовки); 

уметь: 

 определять показатели технического уровня проектируемых изделий, деталей и 

сборочных единиц систем вооружения; 

 использовать при проектировании стандартные и унифицированные детали систем 

вооружения; 

 рассчитывать показатели технологичности конструкции систем вооружения и их 

элементы; 

 оценивать надежность конструкции в эксплуатации; 

 оценивать экономическую эффективность конструкции; 

 оформлять конструкторскую документацию и вносить в нее изменения; 

 разрабатывать мероприятия по устранению причин отказов систем; 

 применять соответствующие методики контроля и испытаний систем вооружения и 

оборудование; 

 оформлять документацию по результатам диагностики и для ремонта; 

 выполнять работы по техническому обслуживанию систем вооружения; 

 виды отказов систем; 

 виды и методы контроля и испытаний, методику их проведения и 

сопроводительную документацию; 

 стандарты, положения, методические и другие нормативные материалы по 

аттестации, испытаниям, эксплуатации и ремонту систем; 

 технологию ремонта систем вооружения и обеспечения безопасной эксплуатации 

их; 

 нормы охраны труда и техники безопасности 

 рассчитывать уровень точности и качества изделий с применением стандартов; 

 выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку; 

 использовать при проектировании технологических процессов специальные 

методы обработки, оборудование, технологическую оснастку, методы контроля и 

испытаний; 

 использовать справочно-нормативную литературу; 

 определять уровень технологичности проектируемых технологических процессов и 



их экономическую эффективность; 

 использовать техническую терминологию на иностранном языке; 

 применять рациональные методы нормирования труда; 

 внедрять оптимальные нормы труда; 

 использовать передовой опыт по внедрению оптимальных норм труда; 

 организовывать все виды инструктажа подчиненных; 

 осуществлять все виды контроля за производственным процессом; 

 организовывать обслуживание рабочих мест вспомогательными рабочими; 

 обеспечивать эффективное использование ресурсов производственного участка, 

непрерывность производственного процесса, выполнение плановых показателей, 

соблюдение трудовой и технологической дисциплины; 

 использовать единый тарифно-квалификационный справочник; 

 участвовать в тарификации работ и присвоении квалификационных разрядов, в 

установлении пересмотре норм времени и выработки; 

 организовывать обучение рабочих; 

 обеспечивать соблюдение правил охраны труда и техники безопасности, 

безопасную эксплуатацию оборудования; 

 реализовывать функции управленческого цикла; 

 использовать методы воздействия на деятельность подчиненных; 

 использовать современные технические средства; 

 использовать программное обеспечение отрасли для выполнения технической 

документации; 

знать: 

 назначение проектируемого объекта; 

 виды конструкторской документации и особенности проектной документации; 

 этапы проектных работ и особенности конструкторской подготовки производства; 

 методику и средства выполнения проектно-технических расчетов; 

 показатели технологичности конструкции и методику их расчета; 

 методику выполнения основных проектно-технических расчетов и оценки 

экономической эффективности конструкции систем вооружения; 

 показатели надежности конструкции в эксплуатации и методику их расчета; 

 особенности технологических процессов изготовления систем вооружения и их 

элементов; 

 специальные методы обработки деталей систем вооружения; 

 особенности специального оборудования и технологической оснастки; 

 виды, методику и особенности испытаний при производстве деталей систем 

вооружения; 

 технологические возможности современного металлорежущего оборудования, 

применяемого в отрасли; 

 условия безопасной эксплуатации оборудования и технологической оснастки; 

 виды технологического оснащения станков и их технологические возможности; 

 виды норм труда; 

 методы нормирования труда; 

 организационную структуру управления организацией, назначение отделов и 

служб и их взаимодействие; 

 задачи и структуру нормировочной службы; 

 методику проведения нормировочных работ; 

 правила пересмотра норм времени и выработки; 

 методику расчета и назначения технически обоснованных норм по заданным 

режимам обработки; 



 порядок тарификационных работ и документацию для них 

 основные технико-экономические показатели деятельности производственного 

участка, методику их расчета и анализа; 

 основы управления трудовой деятельностью подчиненных; 

 основы организации труда; 

 принципы и методы организации производственного процесса; 

 производственную структуру промышленной организации и структуру управления; 

 взаимодействие структурных подразделений; 

 приемы и методы управленческой деятельности; 

 функции управленческого цикла и методы их реализации; 

 требования к современному руководителю; 

 социально-психологические аспекты управления; 

 передовой опыт менеджмента; 

 виды технической документации; программное обеспечение отрасли. 

 


