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1 Паспорт рабочей программы ПП.02.01 Производственная практика 

(по профилю специальности)  

 

1.1. Область применения программы 

 

Рабочая программа ПП.02.01 Производственная практика (по профилю 

специальности) профессионального модуля ПМ.02 Оборудование цеха обработки 

металлов давлением, наладка и контроль за его работой – является частью подготовки 

специалистов среднего звена по специальности СПО в соответствии с ФГОС СПО 

22.02.05 Обработка металлов давлением (базовая подготовка) в части освоения вида 

профессиональной деятельности (ВПД): Оборудование цеха обработки металлов 

давлением, наладка и контроль за его работой и соответствующих профессиональных 

компетенций (ПК): 

ПК 2.1. Выбирать соответствующее оборудование, оснастку и средства 

механизации для ведения технологического процесса.  

ПК 2.2. Проверять исправность и оформлять техническую документацию на 

технологическое оборудование.  

ПК 2.3. Производить настройку и профилактику технологического оборудования.  

ПК 2.4. Выбирать производственные мощности и топливно-энергетические 

ресурсы для ведения технологического процесса.  

ПК 2.5. Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и аварийном 

режимах.  

ПК 2.6. Производить расчеты энергосиловых параметров оборудования. 

 

1.2. Место производственной практики (по профилю специальности) в 

структуре профессионального модуля  

 

ПП.02.01 Производственная практика (по профилю специальности) входит в 

профессиональный модуль ПМ.02 Оборудование цеха обработки металлов давлением, 

наладка и контроль за его работой и проводится после завершения процесса освоения 

обучающимися профессиональных компетенций в рамках данного профессионального 

модуля. 

 

1.3. Цели и задачи ПП.02.01 Производственная практика (по профилю 

специальности)   

 

ПП.02.01 Производственная практика (по профилю специальности) направлена на 

формирование у обучающегося общих и профессиональных компетенций, приобретение 

практического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля ПМ.02 

Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой для 

последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной 

специальности. С целью углубления знаний и овладения указанным видом 

профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными 

компетенциями обучающиеся в результате прохождения производственной практики (по 

профилю специальности) должны: 

иметь практический опыт: 

настройки технологического оборудования цеха обработки металлов давлением; 

уметь: 

использовать оборудование для осуществления технологических процессов 

обработки металлов давлением; 

выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для ведения 

технологического процесса; 
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знать: 

методику расчётов энергосиловых параметров оборудования обработки металлов 

давлением; 

методику настройки оборудования и контроля за его работой. 

 

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы ПП.02.01 

Производственная практика (по профилю специальности)   

 

 

Наименование модуля Количество часов Форма проведения 

ПП.02.01 Производственная 

практика (по профилю 

специальности) 

72 Производственная практика 

МДК.02.01 Оборудование 

цехов обработки металлов 

давлением. Раздел 1. 

Оборудование цехов 

обработки металлов 

давлением  

42 

МДК.02.02 

Электрооборудование цехов 

обработки металлов 

давлением. Раздел 2. 

Электрооборудование цехов 

обработки металлов 

давлением 

30 

ВСЕГО: 72 

 

ПП.02.01 Производственная практика (по профилю специальности) является 

завершающим этапом освоения профессионального модуля по виду профессиональной 

деятельности. 

Промежуточная аттестация по ПП.02.01 Производственная практика (по 

профилю специальности) проводится в форме дифференцированного зачета при условии 

положительного аттестационного листа по практике руководителей практики от 

организации и образовательного учреждения об уровне освоения профессиональных 

компетенций; наличия положительной характеристики организации на обучающегося по 

освоению общих компетенций в период прохождения практики; полноты и 

своевременности представления дневника практики и отчета о практике в соответствии с 

заданием на практику. 
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2 Результаты освоения ПП.02.01 Производственная практика (по профилю 

специальности) 

 

Результатом освоения ПП.02.01 Производственная практика (по профилю 

специальности) ПМ.02 Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и 

контроль за его работой является овладение обучающимися видом профессиональной 

деятельности (ВПД): Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и 

контроль за его работой, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями:  

Код Наименование компетенции 

Профессиональные компетенции  

ПК 2.1. 
Выбирать соответствующее оборудование, оснастку и средства механизации 

для ведения технологического процесса. 

ПК2.2. 
Проверять исправность и оформлять техническую документацию на 

технологическое оборудование. 

ПК 2.3. Производить настройку и профилактику технологического оборудования 

ПК 2.4. 
Выбирать производственные мощности и топливно-энергетические ресурсы 

для ведения технологического процесса. 

ПК 2.5. 
Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и аварийном 

режимах. 

ПК 2.6. Производить расчёты энергосиловых параметров оборудования. 

Общие компетенции  

ОК 1. 
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2. 

Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность 

и качество 

ОК 3. 
Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность 

ОК 4. 

Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития 

ОК 5. 
Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6. 
Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями 

ОК 7. 
Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчинённых), 

результат выполнения заданий 

ОК 8. 

Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации 

ОК 9. 
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности 
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3 Структура и содержание ПП.02.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

3.1. Тематический план ПП.02.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

Код ПК 

Код и наименования 

профессиональных 

модулей 

Количество 

часов по 

разделам ПП 

Виды работ Наименования тем производственной  

практики 

Количество 

часов по 

темам 

ПК.2.1-  

ПК 2.6 

ПП.02.01 

Производственная 

практика (по профилю 

специальности),  

2 недели 

72 

х х х 

в том числе: х х х х 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.5 

МДК.02.01 

Оборудование цехов 

обработки металлов 

давлением. Раздел 1. 

Оборудование цехов 

обработки металлов 

давлением  

42 

-изучение инструкций по установке, 

наладке и эксплуатации оснастки на 

различном оборудовании; 

- ознакомление с наладочными работами 

при эксплуатации различного 

оборудования; 

 - эксплуатация оснастки на различном 

оборудовании; 

Тема 1.1 Прокатные станы. Механизмы, 

устройства, оснастка 

Тема 1.2. Кузнечно-штамповочные машины. 

Тема 1.3. Применяемое оборудование в 

цехах прессования и волочения 

 

17 

17 

8 

ПК 2.4.; 

ПК 2.6. 

МДК.02.02 

Электрооборудование 

цехов обработки 

металлов давлением. 

Раздел 2. 

Электрооборудование 

цехов обработки 

металлов давлением 

30 

- определение механических 

характеристик двигателей оборудования 

на участках цехов прохождения 

практики; 

 

 

 

 

 

Тема 2. 1. Характеристики 

электродвигателей, применяемых в 

приводах машин ОМД 

Тема 2. 2. Аппаратура управления и защиты 

Тема 2. 3.Электроснабжение цехов 

металлургических предприятий 

10 

10 

10 

Всего 72 х х 72 
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3.2. Тематический план содержания обучения по производственной практике (по профилю специальности) 

 

Наименование разделов 
и тем 

Содержание Объем 
часов 

Уровень 
освоения 

1 2 3 4 
МДК.02.01 Оборудование 

цехов обработки металлов 

давлением.  

Содержание учебного материала   

Тема 1.1 Прокатные станы. 

Механизмы, устройства, 

оснастка 

 Изучение основного и вспомогательного оборудования прокатных станов. 
Правила техники безопасности. Применяемая оснастка, ее крепление. 

17 2 

 Изучение рабочих механизмов прокатных станов. Правила техники 
безопасности. Применяемая оснастка, ее крепление. 

 Изучение машин и механизмов для перемещения заготовок и проката. 
Правила техники безопасности. Применяемая оснастка, ее крепление. 

 Изучение основного и вспомогательного оборудования на участках 
ковочных молотов. Правила техники безопасности. Применяемая оснастка, 
ее крепление. 

 Изучение основного и вспомогательного оборудования на участках 
ковочных прессов. Правила техники безопасности. Применяемая оснастка, 
ее крепление. 

Тема 1.2. Кузнечно-

штамповочные машины. 

 

 Изучение основного и вспомогательного оборудования на участках 
штамповочных молотов. Правила техники безопасности. Применяемая 
оснастка, ее крепление. 

17 2 

 Изучение основного и вспомогательного оборудования на прессовом 
участке. Правила техники безопасности.  Применяемая оснастка, ее 
крепление. 

 Изучение основного и вспомогательного оборудования на участке 
ГКМ. Правила техники безопасности. Применяемая оснастка, ее 
крепление. 

 Изучение основного и вспомогательного оборудования участков 
прессования. Правила техники безопасности.  Применяемая оснастка, ее 
крепление. 
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Тема 1.3. Применяемое 

оборудование в цехах 

прессования и волочения 

 

 Изучение основного и вспомогательного оборудования на участках 
волочения. Правила техники безопасности.  Применяемая оснастка, ее 
крепление.  

8 2 

 Изучение подъемно-транспортного оборудования. Правила техники 
безопасности. 

 Обслуживание и эксплуатация оснастки оборудования цехов ОМД.  

МДК.02.02 

Электрооборудование цехов 

обработки металлов давлением 

Содержание   

Тема 2. 1. Характеристики 

электродвигателей, 

применяемых в приводах машин 

ОМД 

 

 Изучение режимов работы и механических характеристик различных типов 

электродвигателей . 

10 2 

 Область применения  различных типов электродвигателей в цехах ОМД. 

 Определение параметров и выбор электродвигателей для электропривода. 

 Изучение назначения аппаратуры защиты электродвигателей. 
Тема 2. 2. Аппаратура 

управления и защиты 

 Ознакомление со способами автоматического управления электроприводами. 10 2 

 Ознакомление с системой электроснабжения металлургических предприятий. 
Тема 2. 3.Электроснабжение 

цехов металлургических 

предприятий 

 Изучение размещения электрооборудования на подъемно-транспортном 

оборудовании. 

10 2 

 Ознакомление с электрооборудованием электрических печей. 

 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1- ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2- репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3- продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)     
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4 Условия реализации ПП.02.01 Производственная практика 

(по профилю специальности) 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
 

Реализация ПП.02.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

ПМ.02 Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его 

работой осуществляется на базе промышленных предприятий города, в частности на ОАО 

«Кировский завод» ООО «Русские кузнечные заводы», ООО «Сервисная компания 

«Северо-западный трубный завод»». 

Оборудование предприятий и рабочих мест соответствует квалификационным 

требованиям, предъявляемым к специалистам в области «Обработка металлов давлением». 

 

 4.2. Информационное обеспечение обучения 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

 

Основные источники: 

 

1. Бочаров Ю.А. «Кузнечно-штамповочное оборудование». М., «Академия», 

2016. Стр.340 

2. Шеховцов, В. П. Электрическое и электромеханическое оборудование: учебник / 

В.П. Шеховцов. — 3-е изд. — Москва: ИНФРА-М, 2020. — 407 с. — (Среднее 

профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-013394-2. - Текст: электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1080668 (дата обращения: 29.06.2021). – Режим 

доступа: по подписке. 

 

Дополнительные источники: 

 

3. Романовский В.П. Справочник по холодной штамповке2.Иванов И.И. и др. «Основы 

теории обработки металлов давлением», М., ФОРУМ – ИНФРА – М, 2007 

4. Шевакин Ю.Ф. и др. «Обработка металлов давлением», М., «Интернет Инжиниринг», 

2007 

5. Нормативные материалы ОАО «Кировский завод» 

 

4.3. Общие требования к организации производственной практики (по 

профилю специальности) 

 

ПП.02.01 Производственная практика (по профилю специальности) проводится 

образовательным учреждением при освоении обучающимися профессиональных 

компетенций в рамках профессионального модуля ПМ.02 Оборудование цеха обработки 

металлов давлением, наладка и контроль за его работой и реализуется концентрированно в 

рамках профессионального модуля. 

Производственная практика проводится в организациях на основе договоров, 

заключаемых между образовательным учреждением и организациями. 

Допуском к ПП.02.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

1. Шеховцов В.П. Электрическое и электромеханическое оборудование. 

Москва «Инфра-м/2014. 

Справочник. Специальные кузнечно- прессовые машины и автоматизированные 

комплексы кузнечно- штамповочного производства/      19 90/3 

2.Справочник. Ковка и штамповка - 1,2,3,4тома/1985/67 
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является освоение МДК.02.01 Оборудование цехов обработки металлов давлением и 

МДК.02.02 Электрооборудование цехов обработки металлов давлением для получения 

первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля ПМ.02 

Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой. 

Производственная практика (по профилю специальности) проводится в форме 

практической подготовки. 

Руководителем практики разрабатывается и выдается обучающимся задание, в 

котором приводится конкретный перечень подлежащих освоению и разработке 

задач/вопросов по профессиональному модулю.  

Форма отчетности: дневник практики, отчет по практике. 

Форма оценки – дифференцированный зачет. 

 

 

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

 

ПП.02.01 Производственная практика (по профилю специальности) проводится 

мастерами производственного обучения и (или) преподавателями дисциплин 

профессионального цикла. Опыт деятельности в организациях соответствующей 

профессиональной сферы является обязательным. Преподаватели получают 

дополнительное профессиональное образование по программам повышения 

квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 

раза в 3 года. 

Руководителей практики от организации, определяют из числа 

высококвалифицированных работников организации, наставников, помогающих 

обучающимся овладевать профессиональными навыками. 

 

 

5 Контроль и оценка результатов освоения ПП.02.01 Производственная практика  

(по профилю специальности)  

 

Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и 

оценки 

ПК.2.1 Выбирать 

соответствующе оборудование, 

оснастку и средства 

механизации для ведения 

технологического процесса. 

-знание технологического 

процесса и его режимов; 

-выбор оснастки, ее установка, 

наладка, эксплуатация; 

Контроль в форме 

зачета на 

основании 

отзыва и 

экспертной оценки  

руководителя 

практики, 

отчета 

обучающегося 

по прохождению 

практики 

 

 

 

 

  ПК.2.2 Проверять исправность 

и оформлять техническую 

документацию на 

технологическое оборудование. 

 

-участие в проверке исправности 

технологического оборудования; 

-ознакомление с технической 

документацией на 

технологическое оборудование; 

ПК.2.3 Производить настройку 

и профилактику 

технологического 

оборудования. 

- знание технических 

характеристик технологического 

оборудования; 

- участие в наладке 

технологического оборудования; 
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ПК.2.4 Выбирать 

производственные мощности и 

топливно-энергетические 

ресурсы для ведения 

технологического процесса. 

 

-умение рассчитать необходимые 

показатели для ведения 

технологического процесса; 

 

 

ПК.2.5 Эксплуатировать 

технологическое оборудование 

в плановом и аварийном 

режимах. 

 

- знание особенностей 

технологического оборудования в 

различных условиях его 

эксплуатации; 

ПК.2.6 Производить расчёты 

энергосиловых параметров 

оборудования. 

 

-умение рассчитать энергосиловые 

параметры оборудования; 

  

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, 

но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

 

Результаты 

 (освоенные общие 

компетенции) 

Основные  

показатели оценки  

результата 

Формы и методы 

контроля  

ОК 1. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес 

- интересуется актуальными 

разработками в своем поле 

деятельности 

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике 

ОК 2. Организовывать 

собственную деятельность, 

выбирать типовые методы и 

способы выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и 

качество 

- обладает навыками 

самоорганизации 

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике 

ОК 3. Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность 

- решение      стандартных и 

нестандартных 

профессиональных задач в 

области организации работы 

производственного 

подразделения. 

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике 

ОК 4. Осуществлять поиск и 

использование информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач, профессионального и 

личностного развития. 

-эффективный  поиск 

необходимой информации; 

использование          различных 

источников,                       

включая электронные; 

Экспертная оценка 

выполнения 

практической работы 

ОК 5. Использовать 

информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

- использование Интернет 

ресурсов. 

Экспертная оценка 

выполнения 

практической работы 
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Результаты 

 (освоенные общие 

компетенции) 

Основные  

показатели оценки  

результата 

Формы и методы 

контроля  

ОК 6. Работать в коллективе и 

команде, эффективно общаться с 

коллегами, руководством, 

потребителями. 

- взаимодействие   с 

обучающимися, 

преподавателями,     куратором и 

администрацией в ходе практики 

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике 

ОК 7. Брать на себя 

ответственность за работу членов 

команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий. 

- самоанализ и коррекция 

результатов собственной 

работы; 

-способность организовывать 

работу группы студентов; 

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике 

ОК 8. Самостоятельно 

определять задачи 

профессионального и 

личностного развития, 

заниматься самообразованием, 

осознанно планировать 

повышение квалификации. 

- организация самостоятельных 

занятий при изучении 

профессионального модуля; 

-эффективное использование 

свободного времени; 

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике 

ОК 9. Ориентироваться в 

условиях частой смены 

технологий в профессиональной 

деятельности. 

- анализ инноваций в области 

планирования и организации 

работы производственного 

подразделения. 

Экспертная оценка 

выполнения 

практической работы 

 

Программа ПП.02.01 Производственная практика (по профилю специальности) прошла 

согласование с работодателем в рамках согласования всего комплекта документов по 

специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением (базовая подготовка).  
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1. Паспорт рабочей программы ПП.04.01 Производственная практика  

(по профилю специальности) 

 

1.1. Область применения программы 

 

Рабочая программа ПП.04.01 Производственная программа (по профилю 

специальности) профессионального модуля ПМ.04 Контроль за соблюдением технологии 

производства и качеством выпускаемой продукции является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена по специальности СПО 22.02.05 Обработка металлов 

давлением (базовая подготовка) в соответствии с ФГОС в части освоения вида 

профессиональной деятельности (ВПД): контроль за соблюдением технологии 

производства и качеством выпускаемой продукции и соответствующих профессиональных 

компетенций (ПК): 

ПК 4.1. Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества 

продукции. 

ПК 4.2. Регистрировать и анализировать показатели автоматической системы 

управления технологическим процессом.  

ПК 4.3. Оценивать качество выпускаемой продукции.  

ПК 4.4. Предупреждать появление, обнаруживать и устранять возможные дефекты 

выпускаемой продукции.  

ПК4.5. Оформлять техническую документацию при отделке и контроле выпускаемой 

продукции. 

 

 

1.2. Место производственной практики (по профилю специальности) в 

структуре профессионального модуля  

 

ПП.04.01 Производственная практика (по профилю специальности) входит в 

профессиональный модуль ПМ.04 Контроль за соблюдением технологии производства и 

качеством выпускаемой продукции и проводится после завершения процесса освоения 

обучающимися профессиональных компетенций в рамках данного профессионального 

модуля. 

 

1.3. Цели и задачи ПП.04.01 Производственная практика (по профилю 

специальности) 

 

ПП.04.01 Производственная практика (по профилю специальности) направлена на 

формирование у обучающегося общих и профессиональных компетенций, приобретение 

практического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля ПМ.04 Контроль 

за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции для 

последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной 

специальности. С целью углубления знаний и овладения указанным видом 

профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными 

компетенциями обучающиеся в результате прохождения производственной практики (по 

профилю специальности) должны: 

иметь практический опыт: 

 контроля и управления качеством выпускаемой продукции;  

 оформления технической, технологической и нормативной документацией;  

уметь:  
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 анализировать и осуществлять технологический процесс обработки металлов 

давлением с использованием автоматизированной системы управления, 

компьютерных и телекоммуникационных средств;  

 выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы 

для контроля качества продукции;  

 применять методы предупреждения, обнаружения и устранения дефектов 

выпускаемой продукции;  

знать:  

 основы автоматизации производственных процессов и процессов контроля качества 

продукции;  

 методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при 

отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и 

устранению 

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы ПП.04.01 

Производственная практика (по профилю специальности) 

 

Наименование модуля Количество 

часов 

Форма проведения 

ПП.04.01 Производственная практика (по 

профилю специальности) 

72 Производственное 

обучение 

МДК.04.01 Автоматизация технологических 

процессов. Раздел 1. 

Изучение работы цехов КИП и автоматики 

36 

МДК.04.02 Информационные технологии в 

профессиональной деятельности. Раздел 2. 

Изучение работы отделов цехов и лабораторий 

20 

МДК.04.03 Метрологическое обеспечение. 

Раздел 3. Осуществление контроля 

16 

ВСЕГО: 72 

 

ПП.04.01 Производственная практика (по профилю специальности) является 

завершающим этапом освоения профессионального модуля по виду профессиональной 

деятельности. 

Промежуточная аттестация по ПП.04.01 Производственная практика (по профилю 

специальности) проводится в форме дифференцированного зачета при условии 

положительного аттестационного листа по практике руководителей практики от 

организации и образовательного учреждения об уровне освоения профессиональных 

компетенций; наличия положительной характеристики организации на обучающегося по 

освоению общих компетенций в период прохождения практики; полноты и 

своевременности представления дневника практики и отчета о практике в соответствии с 

заданием на практику. 
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1 Результаты освоения ПП.04.01 Производственная практика  
(по профилю специальности) 

 

Результатом освоения ПП.04.01 Производственная практика (по профилю 

специальности) ПМ.04 Контроль за соблюдением технологии производства и качеством 

выпускаемой продукции является овладение обучающимися видом профессиональной 

деятельности (ВПД): контроль за соблюдением технологии производства и качеством 

выпускаемой продукции, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 

 

Код Наименование компетенции 

Профессиональные компетенции 

ПК 4.1. Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества 

продукции. 

ПК 4.2. Регистрировать и анализировать показатели автоматической системы 

управления технологическим процессом. 

ПК 4.3 Оценивать качество выпускаемой продукции 

ПК 4.4 Предупреждать появление, обнаруживать и устранять возможные дефекты 

выпускаемой продукции. 

ПК 4.5 Оформлять техническую документацию при отделке и контроле 

выпускаемой продукции 

Общие компетенции 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность 

и качество 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации  

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности 
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3. Структура и содержание ПП.04.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

 

3.1. Тематический план ПП.04.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

 
Код 

профессиональных 

компетенций 

Наименование 

разделов 

производственной 

практики (по 

профилю 

специальности) 

Количество 

часов, всего 

Виды работ Наименование тем 

производственной 

практики (по 

профилю 

специальности) 

Количество 

часов по 

темам 

1 2 3 4 5 6 

ПК.4.1 – ПК.4.5 

 

 

ПП.04.01 

Производственная 

практика (по профилю 

специальности),  

2 недели 

72 х х х 

В том числе: х х х х 

ПК.4.1 – ПК.4.5 

 

 

МДК.04.01 

Автоматизация 

технологических 

процессов. Раздел 1. 

Изучение работы цехов 

КИП и автоматики 

36 - Ознакомление с измерительной техникой 

- Изучение работы приборов для измерения 

давления 

- Изучение работы приборов для измерения 

температуры 

- Изучение работы приборов для измерения 

геометрических размеров 

- Изучение работы приборов для измерения 

расхода и количества 

Тема 1.1 Приборы для 

измерения параметров 

технологических 

процессов 

 

12 

- Изучение системы контроля технологических 

процессов 

- Участие в осуществлении технологического 

процесса с применением АСУТП 

Тема 1.2.Системы 

автоматизации 
12 

- Изучение системы автоматизации 

нагревательных устройств 

- Изучение системы контроля параметров ОМД 

- Изучение новых технологических средств 

информационных систем, применяемых на 

предприятии. 

Тема 1.3. АСУТП 

 
12 
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- Изучение основных проектных решений по 

информационным системам на предприятии (в 

организации). 

ПК.4.1 – ПК.4.5 

 

 

МДК.04.02 

Информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности. Раздел 2. 

Изучение работы 

отделов цехов и 

лабораторий 

20 - Ознакомление с методологией проектирования, 

внедрения и эксплуатации информационных 

систем. 

- Изучение технологии сбора, регистрации и 

обработки информации на данном предприятии. 

- Изучение состояния информационных систем на 

предприятии с выдачей оценки научно-

технического уровня системы. 

- Приобретение практических навыков работы на 

конкретных рабочих местах. 

- Использование методов проектирования в 

области информатики при создании 

информационных технологий. 

- Использование методов теории 

информационных процессов и систем в практике 

проектирования информационных систем. 

Тема 2. 1. Оформление 

документации с 

использованием 

информационно-

коммуникационных 

технологий 

 

20 

ПК.4.1 – ПК.4.5 

 

 

МДК.04.03 

Метрологическое 

обеспечение. Раздел 3. 

Осуществление 

контроля 

16 - Осуществлять контроль геометрических 

размеров поковок 

- Контролировать твердость готовых поковок 

- Контролировать герметичность труб 

- Контролировать форму и размеры сортового 

проката 

- Контролировать поверхность выпускаемых 

изделий 

- Контролировать соответствие технических 

условий на изготовление изделия фактическим 

результатам 

Тема 3. 1. Виды 

технического контроля 

и выбор средств 

контроля 

16 

Всего 72 х х 72 
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3.2. Содержание ПП.04.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

 

Наименование разделов и тем Содержание Объем часов 
Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

МДК.04.01 Автоматизация технологических процессов. Раздел 1. 

Изучение работы цехов КИП и автоматики 

36 х 

Тема 1.1 Приборы для измерения 

параметров технологических 

процессов 

Содержание учебного материала: 

- Ознакомление с измерительной техникой 

- Изучение работы приборов для измерения давления 

- Изучение работы приборов для измерения температуры 

- Изучение работы приборов для измерения геометрических размеров 

- Изучение работы приборов для измерения расхода и количества 

12 2 

Тема 1.2.Системы автоматизации 

Содержание учебного материала: 

- Изучение системы контроля технологических процессов 

- Участие в осуществлении технологического процесса с применением 

АСУТП 

12 2 

Тема 1.3. АСУТП 

Содержание учебного материала: 

- Изучение системы автоматизации нагревательных устройств 

- Изучение системы контроля параметров ОМД 

- Изучение новых технологических средств информационных систем, 

применяемых на предприятии. 

- Изучение основных проектных решений по информационным системам на 

предприятии (в организации). 

12 2 

МДК.04.02 Информационные технологии в профессиональной деятельности. Раздел 2. 

Изучение работы отделов цехов и лабораторий 

20 х 

Тема 2. 1. Оформление 

документации с использованием 

Содержание учебного материала: 

- Ознакомление с методологией проектирования, внедрения и эксплуатации 

информационных систем. 

- Изучение технологии сбора, регистрации и обработки информации на 

20 2 
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информационно-

коммуникационных технологий 

данном предприятии. 

- Изучение состояния информационных систем на предприятии с выдачей 

оценки научно-технического уровня системы. 

- Приобретение практических навыков работы на конкретных рабочих 

местах. 

- Использование методов проектирования в области информатики при 

создании информационных технологий. 

- Использование методов теории информационных процессов и систем в 

практике проектирования информационных систем. 

МДК.04.03 Метрологическое обеспечение. Раздел 3. Осуществление контроля 
16 х 

Тема 3. 1. Виды технического 

контроля и выбор средств 

контроля 

Содержание учебного материала: 

- Осуществлять контроль геометрических размеров поковок 

- Контролировать твердость готовых поковок 

- Контролировать герметичность труб 

- Контролировать форму и размеры сортового проката 

- Контролировать поверхность выпускаемых изделий 

- Контролировать соответствие технических условий на изготовление 

изделия фактическим результатам 

16 2 

  

 Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1- ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2- репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3- продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)     
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4 Условия реализации ПП.04.01 Производственная практика 

(по профилю специальности) 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
 

Реализация ПП.04.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

профессионального модуля ПМ.04 Контроль за соблюдением технологии производства и 

качеством выпускаемой продукции осуществляется на базе промышленных предприятий 

города, в частности на ОАО «Кировский завод» ООО «Русские кузнечные заводы», ООО 

«Сервисная компания «Северо-западный трубный завод». 

Оборудование предприятий и рабочих мест соответствует квалификационным 

требованиям, предъявляемым к специалистам в области «Обработка металлов давлением». 

 

 4.2. Информационное обеспечение обучения 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы. 

 

Основные источники: 

 

1. Технология металлов и сплавов : учебное пособие для среднего профессионального 

образования / ответственные редакторы А. П. Кушнир, В. Б. Лившиц. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2022. — 310 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-11111-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/474762  

2. Литвинов, В. С.  Физика металлов. Рекристаллизация металлов и сплавов : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / В. С. Литвинов, С. В. Гриб ; под 

научной редакцией А. А. Попова. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 85 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-07698-1. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/493445  

3. Ярушин, С. Г.  Технологические процессы в машиностроении : учебник для 

среднего профессионального образования / С. Г. Ярушин. — Москва : Издательство Юрайт, 

2022. — 564 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-15254-8. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/491473  

4. Бородин, И. Ф.  Автоматизация технологических процессов и системы 

автоматического управления : учебник для среднего профессионального образования / 

И. Ф. Бородин, С. А. Андреев. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 

2022. — 386 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08655-3. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/492253  

5. Метрология. Теория измерений : учебник для среднего профессионального 

образования / В. А. Мещеряков, Е. А. Бадеева, Е. В. Шалобаев ; под общей редакцией 

Т. И. Мурашкиной. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 

167 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08652-2. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/491650  

6. Третьяк, Л. Н.  Метрология, стандартизация и сертификация: взаимозаменяемость : 

https://urait.ru/bcode/474762%202
https://urait.ru/bcode/474762%202
https://urait.ru/bcode/491650%206
https://urait.ru/bcode/491650%206
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учебное пособие для среднего профессионального образования / Л. Н. Третьяк, 

А. С. Вольнов ; под общей редакцией Л. Н. Третьяк. — Москва : Издательство Юрайт, 

2022. — 362 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10811-8. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/473805  

Дополнительные источники: 

1. Ярушин, С. Г.  Технологические процессы в машиностроении : учебник для 

среднего профессионального образования / С. Г. Ярушин. — Москва : Издательство Юрайт, 

2022. — 564 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-15254-8. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/491473  

2. Технология металлов и сплавов : учебное пособие для среднего профессионального 

образования / ответственные редакторы А. П. Кушнир, В. Б. Лившиц. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2022. — 310 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-11111-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/474762  

3. Рачков, М. Ю.  Автоматизация производства : учебник для среднего 

профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2022. — 182 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-12973-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/495250  

4. Чекмарев, А. А.  Инженерная графика : учебник для среднего профессионального 

образования / А. А. Чекмарев. — 13-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 

2022. — 389 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-07112-2. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/489723  

5. Колошкина, И. Е.  Инженерная графика. CAD : учебник и практикум для среднего 

профессионального образования / И. Е. Колошкина, В. А. Селезнев. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2022. — 220 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-12484-2. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/495115  

6. Нормативные материалы ОАО «Кировский завод» 

 

 4.3. Общие требования к организации производственной практики 
 

ПП.04.01 Производственная практика (по профилю специальности) проводится 

образовательным учреждением при освоении обучающимися профессиональных 

компетенций в рамках ПМ.04  Контроль за соблюдением технологии производства и 

качеством выпускаемой продукции и реализуется концентрированно в рамках 

профессионального модулей. 

Производственная практика проводится в организациях на основе договоров, 

заключаемых между образовательным учреждением и организациями. 

Допуском к ПП.04.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

является освоение МДК.04.01 Автоматизация технологических процессов, МДК.04.02 

Информационные технологии в профессиональной деятельности и МДК.04.03 

Метрологическое обеспечение для получения первичных профессиональных навыков в 

рамках профессионального модуля ПМ.04  Контроль за соблюдением технологии 

https://urait.ru/bcode/495250
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производства и качеством выпускаемой продукции. 

Производственная практика (по профилю специальности) проводится в форме 

практической подготовки. 

Руководителем практики разрабатывается и выдается обучающимся задание, в 

котором приводится конкретный перечень подлежащих освоению и разработке 

задач/вопросов по профессиональному модулю.  

Форма отчетности: дневник практики, отчет по практике.  

Форма оценки – дифференцированный зачет.  

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
 

ПП.04.01 Производственная практика проводится мастерами производственного 

обучения и (или) преподавателями дисциплин профессионального цикла. Опыт деятельности 

в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным. 

Преподаватели получают дополнительное профессиональное образование по программам 

повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не 

реже 1 раза в 3 года. 

Руководителей практики от организации, определяют из числа 

высококвалифицированных работников организации, наставников, помогающих 

обучающимся овладевать профессиональными навыками. 

Мастера: требования по квалификации - 4-5 разряд рабочего по профессии 40.047 

«Штамповщик» и 27.059 «Прокатчик цветных металлов». 

 

 

 

 

4. Контроль и оценка результатов освоения ПП.04.01 Производственная практика  

(по профилю специальности) 

 

Целью оценки по ПП.04.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

является выявление уровня сформированности: 

1)  профессиональных и общих компетенций; 

2)  практического опыта и умений. 

 

Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 4.1.Выбирать методы 

контроля, аппаратуру и 

приборы для контроля 

качества продукции 

-знание технологического процесса и 

методов контроля его режимов; 

-выбор аппаратуры и приборов для 

контроля качества продукции; 

Контроль в форме 

дифференцированного 

зачета на основании 

отзыва и экспертной 

оценки, оценки 

руководителя практики от 

Учреждения и 

организации, 

отчета обучающегося 

по прохождению 

практики 

 

 

 

  ПК 4.2.Регистрировать и 

анализировать показатели 

автоматической системы 

управления 

технологическим 

процессом 

-участие в проверке и анализе 

показателей автоматической системы 

управления технологическим процессом; 

ПК 4.3.Оценивать качество 

выпускаемой продукции 

- знание технических и 

эксплуатационных характеристик 

выпускаемой продукции; 

- участие в оценке качества; 
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ПК 4.4.Предупреждать 

появление, обнаруживать и 

устранять возможные 

дефекты выпускаемой 

продукции 

-знание параметров технологического 

процесса; 

-контроль за соблюдением параметров 

технологического процесса; 

 

 

ПК 4.5.Оформлять 

технологическую 

документацию при отделке 

и контроле выпускаемой 

продукции 

- участие в оформлении технологической 

документации при отделке и контроле 

выпускаемой продукции 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но 

и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

 

Результаты  

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

ОК 01. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

бедующей профессии, проявлять 

к ней устойчивый интерес. 

Знать место обработки 

давлением в 

промышленности страны, 

в изготовлении деталей 

машин 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике 

ОК 02. Организовывать 

собственную деятельность, 

выбирать типовые методы и 

способы выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и 

качество. 

Уметь организовывать 

собственную деятельность 

и знать типовые способы 

изготовления изделий 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике  

 

ОК 03. Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

отвественность- 

Отвечать за принятые 

решения 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике  

ОК 04. Осуществлять поиск и 

использование информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач, оценивать их 

эффективность и качество 

Уметь пользоваться 

справочной литературой 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике  

ОК 05. Использовать 

информационно-

коммуникационные технологии 

в профессиональной 

деятельности 

Уметь применять 

информационно-

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике 

ОК 06. Работать в коллективе и 

команде, эффективно общаться с 

коллегами, руководством, 

потребителями 

Уметь находить своё 

место в коллективе 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике  
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Соблюдение норм деловой 

культуры: 

- речевой этикет; 

- конструктивное 

сотрудничество. 

Соблюдение этических 

норм: уважение, 

вежливость и т. п. 

Успешная работа в 

команде при 

выполнении 

производственных 

заданий. 

ОК 07. Брать на себя 

ответственность за работу 

членов команды, результат 

выполнения заданий 

Отвечать за результаты 

работы 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике 

ОК 08. Самостоятельно 

определять задачи 

профессионального и 

личностного развития, 

заниматься самообразованием, 

осознанно планировать 

повышение квалификации 

Уметь определять главное 

в профессиональном и 

личностном развитии 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике 

Успешная работа в команде 

при выполнении 

производственных заданий.  

ОК 09 Ориентироваться в 

условиях частной смены 

технологий в профессиональной 

деятельности 

Знать прогрессивные 

технологические процессы 

ОМД, уметь выбирать 

оптимальные 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Успешная работа в команде 

при выполнении 

производственных заданий. 

Программа ПП.04.01 Производственная практика (по профилю специальности) прошла 

согласование с работодателем в рамках согласования всего комплекта документов по специальности 

22.02.05 Обработка металлов давлением (базовая подготовка). 
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1. Паспорт рабочей программы УП.06.01 Учебная практика 

 

 1.1 Область применения программы  

Рабочая программа УП.06.01 Учебная практика профессионального модуля ПМ.06 

Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 

является частью программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 

СПО в соответствии с ФГОС СПО 22.02.05 Обработка металлов давлением (базовая под-

готовка) в части освоения вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение ра-

бот по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих и соответству-

ющей профессиональной компетенции (ПК):  

ПК(Д).6.1 Осуществлять штамповку простой и средней сложности деталей из ме-

талла различного профиля 

 

 

1.2 Место УП.06.01 Учебная практика в структуре профессионального модуля  

 

УП.06.01 Учебная практика входит в профессиональный модуль ПМ.06 Выполне-

ние работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих и прово-

дится при освоении обучающимися общих и профессиональных компетенций в рамках 

данного профессионального модуля. 

 

1.3. Цели и задачи УП.06.01 Учебная практика  

 

С целью углубления знаний и овладения указанным видом профессиональной дея-

тельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающиеся в ре-

зультате прохождения УП.06.01 Учебная практика должны: 

иметь практический опыт: 

 выбора технологического процесса изготовления изделий с учётом исходных мате-

риалов и сортамента; 

 осуществления технологического процесса изготовления изделий; 

 контроля и управления качеством выпускаемой продукции; 

уметь: 

 располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с 

технологией производства; 

 применять типовые методики определения параметров обработки металлов давле-

нием; 

 создавать условия для обеспечения безопасной работы; 

знать: 

 основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением; 

 особенности технологического производства продукции различного сортамента; 

 методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при откло-

нении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению; 

 особенности обеспечения безопасных условий труда; 
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1.4 Количество часов на освоение рабочей программы УП.06.01 Учебная прак-

тика 

 

Наименование модуля Количество часов 

УП.06.01 Учебная практика 108 

МДК.06.01 Выполнение работ по профессии «Штамповщик» 

Раздел 1. Слесарные работы 
60 

МДК.06.01 Выполнение работ по профессии «Штамповщик» 

Раздел 2. Процессы формообразования и инструмент 
48 

ВСЕГО: 108 

 

Промежуточная аттестация по УП.06.01 Учебная практика проводится в форме 

дифференцированного зачета на основе отзыва и оценки руководителя практики, выпол-

ненного обучающимся задания, качества представленных в отчете материалов, собранных 

и обработанных обучающимся в период учебной практики. 

 

2. Результаты освоения УП.06.01 Учебная практика 

 

Результатом освоения УП.06.01 Учебная практика профессионального модуля 

ПМ.06 является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД): 

Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, 

в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК(Д).6.1 Осуществлять штамповку простой и средней сложности деталей из металла 

различного профиля 

OK I. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять 

к ней устойчивый интерес 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы вы-

полнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3.  Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность. 

ОК 4.  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-

тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личност-

ного развития. ОК 5.  Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности. 

ОК 6.  Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руковод-

ством, потребителями. 

ОК 7.  Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), ре-

зультат выполнения заданий. 

ОК 8.  Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного разви-

тия, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квали-

фикации. ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятель-

ности. 
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3. Структура и содержание УП.06.01 Учебная практика 

 

3.1 Тематический план УП.06.01 Учебная практика 

 
Код профес-

сиональных 

компетенций 

Наименование разделов 

учебной практики профес-

сионального модуля 

Количество 

часов, всего 

Виды работ Наименование тем учеб-

ной практики 

Количество 

часов по те-

мам 

ПК(Д).6.1 УП.06.01 

Учебная практика,  

3 недели 

108 х х х 

ПК(Д).6.1 МДК.06.01 Выполне-

ние работ по профессии 

«Штамповщик»  

Раздел 1. Слесарные 

работы 

60 - изучение требований техники безопасности при 

осуществлении операций измерений и разметки; 

- изучение назначения и сущности операций измере-

ния и разметки; 

- изучение контрольно-измерительных и разметочных 

инструментов; 

- изучение методов измерений и разметки, их видов и 

назначения 

Тема 1.1. Измерение и 

разметка 

 

24 

- изучение назначения и видов работ с металличе-

скими заготовками. Правила техники безопасности; 

- изучение способов и приёмов выполнения ручных 

операций с металлическими заготовками; 

- изучение передовых методов организации труда; 

- изучение контроля качества выполняемых опера-

ций, выявление дефектов и меры по их предупре-

ждению; 

Тема 1.2.  

Работа с металличе-

скими 

заготовками 

 

 

36 
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ПК(Д).6.1 МДК.06.01 Выполне-

ние работ по профес-

сии «Штамповщик» 

Раздел 2.Процессы 

формообразования и 

инструмент  

48 - изучение требований техники безопасности при 

осуществлении основных ковочно-штамповочных 

операций; 

- назначение и сущность ковочно-штамповочных опе-

раций: разделительных, основных, вспомогательных, 

отделочных;  

-применяемое оборудование  

Тема 2.1 Характеристи-

ка ковочно-

штамповочных операций 

8 

-изучение инструмента и приспособлений, применяе-

мых при формообразовании; 

- изучение материалов для инструмента и условий его 

эксплуатации; 

- изучение основных приемов работы с универсаль-

ным инструментом для осуществления ковочно-

штамповочных операций   

Тема 2. 2 

 Инструмент и приспо-

собления для формооб-

разования 

 

8 

- изучение операций осадки и высадки;  

- изучение операций протяжки; 

- изучение операций прошивки; 

- изучение операций гибки 

Тема 2. 3 

Выполнение основных 

ковочно-штамповочных 

операций 

8 

- изучение методов контроля; 

- изучение контрольно-измерительного инструмента; 

- выявление дефектов и мер по их предупреждению; 

-меры борьбы с браком 

Тема 2. 4 

Контроль качества 

 

8 

 

- изучение показателей степеней деформации при 

осадке; 

- изучение показателей степеней деформации при 

протяжке 

Тема 2.5  

Показатели степени де-

формации 

8 

- изучение способов раскроя на мерные заготовки; 

-изучение параметров температурного интервала ков-

ки-штамповки; 

-выполнение операций по формообразованию поков-

ки; 

-выполнение операций контроля; 

-расчет показателей степеней деформации 

Тема 2. 6 

Технологический про-

цесс изготовления по-

ковки 

8 

Всего 108 х х 108 
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3.2 Содержание УП.06.01 Учебная практика 

 

Наименование разделов 

учебной практики профес-

сионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов 

(МДК) и тем 

Содержание учебной практики 
Объём 

часов 

Уровень 

освоения 

Раздел 1. Слесарные работы 60 х 

Тема 1.1.  

Измерение и разметка 

 

Содержание учебного материала:  

- требования техники безопасности при осуществлении операций измерений и разметки; 

- назначение и сущность операций измерения и разметки; 

- контрольно-измерительные и разметочные инструменты; 

- методы измерений и разметки, их виды и назначение 

24  

2 

Тема 1.2.  

Работа  с металлическими 

заготовками 

 

 

Содержание учебного материала:  

- назначение и виды работ с металлическими заготовками. Правила техники безопасности; 

- способы и приёмы выполнения ручных операций с металлическими заготовками; 

- передовые методы организации труда; 

- контроль качества выполняемых операций, выявление дефектов и меры по их предупреждению; 

-работы, выполняемые по рабочим чертежам, эскизам и технологическим картам 

36 2 

Раздел 2.Процессы формообразования и инструмент 48  

Тема 2.1 Характеристика ко-

вочно-штамповочных опера-

ций 

Содержание учебного материала:  

-требования техники безопасности при осуществлении основных ковочно-штамповочных опе-

раций; 

- назначение и сущность ковочно-штамповочных операций: разделительных, основных, вспомо-

гательных, отделочных;  

-применяемое оборудование.  

8 

2 

Тема 2. 2 

 Инструмент и приспособле-

ния для формообразования 

 

Содержание учебного материала:  

-инструмент и приспособления, применяемые при формообразовании; 

- материалы для инструмента и условия его эксплуатации; 

- изучение основных приемов работы с универсальным инструментом для осуществления ко-

вочно-штамповочных операций   

8 

2 
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Тема 2. 3 

Выполнение основных ко-

вочно-штамповочных опера-

ций 

Содержание учебного материала:  

- операции осадки и высадки;  

- операции протяжки; 

- операции прошивки; 

- операции гибки 

8 

2 

Тема 2.4 Контроль качества 

швов 

Содержание учебного материала:  

- методы контроля; 

- контрольно-измерительный инструмент; 

- выявление дефектов и мер по их предупреждению; 

-меры борьбы с браком 

8 

2 

Тема 2.5  

Показатели степени деформа-

ции 

Содержание учебного материала:  

- показатели степеней деформации при осадке; 

- показатели степеней деформации при протяжке 

8 

2 

Тема 2. 6 

Технологический процесс из-

готовления поковки 

Содержание учебного материала:  

- способы раскроя на мерные заготовки; 

- параметры температурного интервала ковки-штамповки; 

-технологические операции по формообразованию поковки; 

- операции контроля; 

-расчет показателей степеней деформации 

8 

2 

Всего 108  

 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 - продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)     
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4. Условия реализации УП.06.01 Учебная практика  

 

 

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

 

Реализация УП.06.01 Учебная практика профессионального модуля ПМ.06 Выпол-

нение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих пред-

полагает наличие слесарно-механической мастерской и лабораторий обработки металлов 

давлением; термической обработки металлов и сплавов. 

Оборудование мастерской и лабораторий: 

12 верстаков 

стенд для проведения механических испытаний  

стенд для демонстрации операций штамповки 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 

малогабаритное оборудование: TON SHOP PRESS; JET SBR-30N; JET HN-16N; мо-

дель винтового пресса; модель кривошипного пресса; модели рабочих клетей прокатных 

станов; макет участка цеха. 

 

 

         4.2. Информационное обеспечение обучения 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники:  

1. Рогов, В. А.  Технология машиностроения. Штамповочное и литейное производство : 

учебник для среднего профессионального образования / В. А. Рогов, Г. Г. Позняк. — 2-е изд., 

испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 319 с. — (Профессиональное образова-

ние). — ISBN 978-5-534-12327-2. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/495631  

2. Технология конструкционных материалов : учебное пособие для среднего профессио-

нального образования / М. С. Корытов [и др.] ; под редакцией М. С. Корытова. — 2-е изд., пере-

раб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 234 с. — (Профессиональное образова-

ние). — ISBN 978-5-534-06680-7. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/493316  

3. Петров, А. Н.  Теория обработки металлов давлением: штампы, износ и смазочные ма-

териалы : учебное пособие для вузов / А. Н. Петров, П. А. Петров, М. А. Петров. — 2-е изд., испр. 

и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 130 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-

534-12027-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/495833  

 

 

4.3 Общие требования к организации учебной практики 

 

УП.06.01 Учебная практика проводится образовательным учреждением при освое-

нии обучающимися профессиональной компетенции в рамках профессионального модуля 

ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих и реализуется концентрированно. 

Учебная практика проводится после завершения теоретического обучения по про-

фессиональному модулю ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям 

рабочих, должностям служащих. 

Обязательным условием допуска к учебной практике является освоение МДК.06.01 

Выполнение работ по профессии «Штамповщик» для получения первичных профессио-
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нальных навыков в рамках профессионального модуля ПМ.06 Выполнение работ по одной 

или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.  

Учебная практика проводится в форме практической подготовки в слесарно-

механических мастерских. 

Руководителем учебной практики от учебного заведения разрабатывается и выда-

ется обучающимся задание, в котором приводится конкретный перечень подлежащих 

освоению и разработке задач/вопросов по профессиональному модулю. 

Форма отчетности: дневник практики, отчет по практике.  

Форма оценки – дифференцированный зачет.  

 

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

 

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и (или) пре-

подавателями дисциплин профессионального цикла. 

Реализация ППССЗ по специальности должна обеспечиваться педагогическими 

кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой 

дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профессио-

нальной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обу-

чающимся профессионального учебного цикла. Преподаватели получают дополнительное 

профессиональное образование по программам повышения квалификации 

 

5. Контроль и оценка результатов освоения УП.06.01 Учебная практика 

 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется руко-

водителем практики в процессе проведения учебных занятий, самостоятельного выполне-

ния обучающимися заданий, выполнения практических проверочных работ.  
Результаты  

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы контроля 

и оценки  

ПК(Д).6.1 Осуществлять 

штамповку простой и сред-

ней сложности деталей из 

металла различного профиля 

- обеспечивать условия для 

безопасной работы 

- проектировать и применять 

типовые методики определе-

ния параметров обработки 

металлов давлением 

- обеспечивать расположение 

оборудования в соответствии 

с технологией производства 

- осуществлять технологиче-

ский процесс  

- проектировать и контроли-

ровать качество выпускае-

мой продукции 

- собеседование; 

- устный опрос; 

- экспертная оценка днев-

ника учебной практики; 

- экспертная оценка отчета 

по учебной практике; 

- оценка и анализ защиты 

отчета по учебной практи-

ке; 

- дифференцированный 

зачет 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у 

обучающихся не только наличие профессиональных компетенций, но и развитие общих 

компетенций и обеспечивающих их умений.   
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Результаты  

(освоенные общие компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы контроля 

и оценки 

OK 1. Понимать сущность и соци-

альную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устой-

чивый интерес. 

Знать место обработки давле-

нием в промышленности стра-

ны, в изготовлении деталей 

машин 

- наблюдение и эксперт-

ная оценка в процессе 

учебной практики; 

- дневник учебной прак-

тики; 

- отчет по учебной прак-

тике 

ОК 2. Организовывать собственную 

деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оцени-

вать их эффективность и качество. 

Уметь организовывать соб-

ственную деятельность и знать 

типовые способы изготовления 

изделий 

- наблюдение и эксперт-

ная оценка в процессе 

учебной практики; 

- дневник учебной прак-

тики; 

- отчет по учебной прак-

тике 

OK 3. Принимать решения в стан-

дартных и нестандартных ситуаци-

ях и нести за них ответственность 

Отвечать за принятые решения - наблюдение и эксперт-

ная оценка в процессе 

учебной практики; 

- дневник учебной прак-

тики; 

- отчет по учебной прак-

тике 

ОК 4. Осуществлять поиск и ис-

пользование информации, необхо-

димой для эффективного выполне-

ния профессиональных задач, про-

фессионального и личностного раз-

вития. 

Уметь пользоваться справочной 

литературой 
- наблюдение и эксперт-

ная оценка в процессе 

учебной практики; 

- дневник учебной прак-

тики; 

- отчет по учебной прак-

тике 

OK 5. Использовать информацион-

но-коммуникационные технологии 

в профессиональной деятельности 

Уметь применять информаци-

онно-коммуникационные тех-

нологии в профессиональной 

деятельности 

- наблюдение и эксперт-

ная оценка в процессе 

учебной практики; 

- дневник учебной прак-

тики; 

- отчет по учебной прак-

тике 

OK 6. Работать в коллективе и ко-

манде, эффективно общаться с кол-

легами, руководством, потребите-

лями 

Уметь находить своё место в 

коллективе 
- наблюдение и эксперт-

ная оценка в процессе 

учебной практики; 

- дневник учебной прак-

тики; 

- отчет по учебной прак-

тике 

ОК 7. Брать на себя ответствен-

ность за работу членов команды 

(подчиненных), результат выполне-

ния заданий. 

Отвечать за результаты работы - наблюдение и эксперт-

ная оценка в процессе 

учебной практики; 

- дневник учебной прак-

тики; 

- отчет по учебной прак-

тике 

OK 8. Самостоятельно определять Уметь определять главное в - наблюдение и эксперт-
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задачи профессионального и лич-

ностного развития, заниматься са-

мообразованием, осознанно плани-

ровать повышение квалификации 

профессиональном и личност-

ном развитии 
ная оценка в процессе 

учебной практики; 

- дневник учебной прак-

тики; 

- отчет по учебной прак-

тике 

OK 9. Ориентироваться в условиях 

частой смены технологий в профес-

сиональной деятельности 

Знать прогрессивные техноло-

гические процессы ОМД, уметь 

выбирать оптимальные 

- наблюдение и эксперт-

ная оценка в процессе 

учебной практики; 

- дневник учебной прак-

тики; 

- отчет по учебной прак-

тике 

 

Программа УП.06.01 Учебная практика прошла согласование с работодателем в 

рамках согласования всего комплекта документов по специальности 22.02.05 Обработка 

металлов давлением (базовая подготовка) 
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1 Паспорт рабочей программы ПП.06.01 Производственная практика  

(по профилю специальности) 

1.1 Область применения программы 

Рабочая программа ПП.06.01 Производственная практика (по профилю 
специальности) профессионального модуля ПМ.06 Выполнение работ по одной или 
нескольким профессиям рабочих, должностям служащих является частью программы 
подготовки специалистов среднего звена по специальности СПО в соответствии с ФГОС 
СПО 22.02.05 Обработка металлов давлением (базовая подготовка) в части освоения вида 
профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или нескольким 
профессиям рабочих, должностям служащих и соответствующей профессиональной 
компетенции: 

ПК(Д).6.1 Осуществлять штамповку простой и средней сложности деталей из 

металла различного профиля 

 

1.2 Место производственной практики (по профилю специальности) в структуре 

профессионального модуля: 

 

ПП.06.01 Производственная практика (по профилю специальности) входит в 

профессиональный модуль ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих и проводится после завершения процесса 

освоения обучающимися профессиональных компетенций в рамках данного 

профессионального модуля.  

 

1.3 Цели и задачи ПП.06.01 Производственная практика (по профилю 

специальности) 

 

ПП.06.01 Производственная практика (по профилю специальности) направлена на 

формирование у обучающегося общих и профессиональных компетенций, приобретение 

практического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля ПМ.06 

Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 

для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной 

специальности. С целью углубления знаний и овладения указанным видом 

профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными 

компетенциями обучающиеся в результате прохождения производственной практики (по 

профилю специальности) должны: 

иметь практический опыт: 

 выбора технологического процесса изготовления изделий с учётом 

исходных материалов и сортамента; 

 осуществления технологического процесса изготовления изделий; 

 контроля и управления качеством выпускаемой продукции; 

уметь: 

 располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в 

соответствии с технологией производства; 

 применять типовые методики определения параметров обработки металлов 

давлением; 

 создавать условия для обеспечения безопасной работы; 

знать: 

 основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением; 
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 особенности технологического производства продукции различного 

сортамента; 

 методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при 

отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению; 

 особенности обеспечения безопасных условий труда. 

 

 

 

 1.4 Количество часов на освоение рабочей программы ПП.06.01 

Производственная практика (по профилю специальности) 

 

Наименование модуля 
Количество 

часов 

Форма 

проведения 

ПП.06.01 Производственная практика (по 

профилю специальности) 
144 

Производственная 

практика 

МДК.06.01 Выполнение работ по профессии 

«Штамповщик» Раздел 1 Обучение на штатных 

рабочих местах 

144 

ВСЕГО: 144 

  

 

ПП.06.01 Производственная практика (по профилю специальности) является 

завершающим этапом освоения профессионального модуля по виду профессиональной 

деятельности. 

Промежуточная аттестация по ПП.0Х.0Х Производственная практика (по 

профилю специальности) проводится в форме дифференцированного зачета при условии 

положительного аттестационного листа по практике руководителей практики от 

организации и образовательного учреждения об уровне освоения профессиональных 

компетенций; наличия положительной характеристики организации на обучающегося по 

освоению общих компетенций в период прохождения практики; полноты и 

своевременности представления дневника практики и отчета о практике в соответствии с 

заданием на практику. 
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2 Результаты освоения ПП.06.01 Производственная практика  

(по профилю специальности) 

Результатом освоения ПП.06.01 Производственная практика (по профилю 

специальности) является овладение обучающими видом профессиональной (ВПД): 

выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих, в том числе профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций: 

 

Код Наименование компетенции 

ПК(Д).6.1 Осуществлять штамповку простой и средней сложности деталей из металла 

различного профиля 

OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять 

к ней устойчивый интерес 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 
ОК 3.  Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность. 

ОК 4.  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития. ОК 5.  Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6.  Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

ОК 7.  Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий. 

ОК 8.  Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации. ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

 

 



7 

 

3 Структура и содержание ПП.06.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

3.1 Тематический план ПП.06.01 Производственная практика (по профилю специальности) 
 

 

Код 

профессиональных 

компетенций 

Наименование 

разделов 

производственной 

практики (по 

профилю 

специальности) 

Количество 

часов, 

всего 

Виды работ Наименование тем 

производственной 

практики (по 

профилю 

специальности) 

Количество 

часов по 

темам 

1 2 3 4 5 6 

ПК(Д).6.1 ПП.06.01 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности), 4 

недели 

144 х х х 

В том числе: х х х х 

ПК(Д).6.1 МДК.06.01 Выполнение 

работ по профессии 

«Штамповщик» Раздел 

1. Обучение на штатных 

рабочих местах 

144 Прохождение инструктажа по охране труда, 

противопожарного инструктажа, распределение по 

рабочим местам, техника безопасности на рабочем 

месте; 

Организация рабочего места и безопасности труда 

при работе с металлическими заготовками; 

Тема 1.1 Организация 

производственной 

практики 

8 

ПК(Д).6.1 Чтение простейших чертежей, инструкций и 

технологических карт; 

Тема 1.2 Чтение схем и 

чертежей 
8 

ПК(Д).6.1 
Освоение приемов работы нагревальщика пламенной 

печи, техника безопасности при работе; 

Освоение приемов передачи нагретых заготовок к 

молоту вилами на монорельсе; 

Освоение приемов работы штамповщика на молотах. 

Техника безопасности при работе; 

Освоение приемов работы штамповщика на КГШП. 

Техника безопасности при работе; 

Тема 1.3 Работа 

штамповщиком 
24 

ПК(Д).6.1 Механизация и автоматизация загрузки и выгрузки 

заготовок; 

Транспортирование заготовок от основного 

оборудования к обрезному прессу; 

Тема 1.4 Приемы 

работы 
24 
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Освоение приемов работы обрезчика облоя. Техника 

безопасности при работе; 

ПК(Д).6.1   Проверка готовой поковки, смазка штампа, 

складирование;  

Подготовка деталей штампа к работе: установка, 

крепление; 

Подготовка матриц к работе: очистка, смазка, 

установка; 

Тема 1.5 Подготовка 

оборудования к работе 
24 

ПК(Д).6.1 Укладывание заготовки в штамп. Установка штампа 

на молоте, на КГШП, на ГКМ;  

Штамповка изделий и деталей на молотах и прессах, 

обрезка и прошивка; 

Правка штампованных изделий и деталей; 

Выявление дефектов и брака в штампуемых 

изделиях и контроль качества; 

Определение брака при работе с металлическими 

заготовками; 

Удаление отходов из рабочего пространства молотов 

и прессов; 

Тема 1.6 Дефекты и 

браки изделий 
24 

ПК(Д).6.1 Подналадка крепления штамповой оснастки; 

Заключительные операции технологического 

процесса; 

Выполнение других родственных по содержанию 

обязанностей; 

Укладывание готовых деталей в специальные 

емкости; 

Тема 1.7 Операции 

технологического 

процесса 

24 

ПК(Д).6.1 Выявление и устранение неисправностей в работе 

обслуживаемого оборудования, участие в его 

ремонте 

Тема 1.8 

Неисправности 

оборудования 

8 

Всего 144 х х 144 
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3.2 Содержание ПП.06.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

  

Наименование разделов и тем Содержание Объем часов 
Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

МДК.06.01 Выполнение работ по профессии «Штамповщик» Раздел 1. Обучение на штатных рабочих 

местах 

144  

Тема 1.1 Организация 

производственной практики 

Содержание учебного материала: 

Прохождение инструктажа по охране труда, противопожарного 

инструктажа, распределение по рабочим местам, техника безопасности на 

рабочем месте; 

Организация рабочего места и безопасности труда при работе с 

металлическими заготовками 

8 2 

Тема 1.2 Чтение схем и чертежей 
Содержание учебного материала: 

Чтение простейших чертежей, инструкций и технологических карт; 

8 2 

Тема 1.3 Работа штамповщиком 

Содержание учебного материала: 

Освоение приемов работы нагревальщика пламенной печи, техника 

безопасности при работе; 

Освоение приемов передачи нагретых заготовок к молоту вилами на 

монорельсе; 

Освоение приемов работы штамповщика на молотах. Техника безопасности 

при работе; 

Освоение приемов работы штамповщика на КГШП. Техника безопасности 

при работе; 

24 2 

Тема 1.4 Приемы работы 

Содержание учебного материала: 

Механизация и автоматизация загрузки и выгрузки заготовок; 

Транспортирование заготовок от основного оборудования к обрезному 

прессу; 

Освоение приемов работы обрезчика облоя. Техника безопасности при 

работе; 

24 2 
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Тема 1.5 Подготовка 

оборудования к работе 

Содержание учебного материала: 

Проверка готовой поковки, смазка штампа, складирование;  

Подготовка деталей штампа к работе: установка, крепление; 

Подготовка матриц к работе: очистка, смазка, установка; 

24 2 

Тема 1.6 Дефекты и браки 

изделий 

Содержание учебного материала: 

Укладывание заготовки в штамп. Установка штампа на молоте, на КГШП, на 

ГКМ;  

Штамповка изделий и деталей на молотах и прессах, обрезка и прошивка; 

Правка штампованных изделий и деталей; 

Выявление дефектов и брака в штампуемых изделиях и контроль качества; 

Определение брака при работе с металлическими заготовками; 

Удаление отходов из рабочего пространства молотов и прессов; 

24 2 

Тема 1.7 Операции 

технологического процесса 

Содержание учебного материала: 

Подналадка крепления штамповой оснастки; 

Заключительные операции технологического процесса; 

Выполнение других родственных по содержанию обязанностей; 

Укладывание готовых деталей в специальные емкости; 

24 2 

Тема 1.8 Неисправности 

оборудования 

Содержание учебного материала: 

Выявление и устранение неисправностей в работе обслуживаемого 

оборудования, участие в его ремонте 

8 2 

 

 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1- ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2- репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3- продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)     
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4 Условия реализации ПП.06.01 Производственная практика  
(по профилю специальности) 

 

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

 
Реализация ПП.06.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

профессионального модуля ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким 
профессиям рабочих, должностям служащих осуществляется на базе промышленных 
предприятий города, в частности на ОАО «Кировский завод», ООО «Петротех», а учебной 
- в мастерских техникума. 

Оборудование предприятий и рабочих мест соответствует квалификационным 
требованиям, предъявляемым к специалистам в области «Обработка металлов давлением». 

 

4.2 Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 
литературы 

Основные источники: 

1. Петров, А. Н.  Теория обработки металлов давлением: штампы, износ и 

смазочные материалы : учебное пособие для вузов / А. Н. Петров, П. А. Петров, 

М. А. Петров. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 130 с. — 

(Высшее образование). — ISBN 978-5-534-12027-1. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/495833  

2. Петров, А. Н.  Теория обработки металлов давлением: штампы, износ и 

смазочные материалы : учебное пособие для среднего профессионального образования / 

А. Н. Петров, П. А. Петров, М. А. Петров. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2022. — 130 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-13136-9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/496083  

3. Материаловедение и технология материалов. В 2 ч. Часть 1 : учебник для 

среднего профессионального образования / Г. П. Фетисов [и др.] ; под редакцией 

Г. П. Фетисова. — 8-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 

386 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09896-9. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/495056  

4. Материаловедение и технология материалов. В 2 ч. Часть 2 : учебник для 

среднего профессионального образования / Г. П. Фетисов [и др.] ; под редакцией 

Г. П. Фетисова. — 8-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 

389 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09897-6. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/495057  

Дополнительные источники: 

1. Корнеев, С. С.  Технология машиностроения и приборостроения : учебное 

пособие для вузов / С. С. Корнеев, А. Л. Галиновский, В. М. Корнеева. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2022. — 366 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-13457-

5. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/497493  

2. Инструкции предприятий, на которых обучающиеся проходят практику 
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4.3 Общие требования к организации производственной практики 

 

ПП.06.01 Производственная практика (по профилю специальности) проводится 

образовательным учреждением при освоении обучающимися профессиональных 

компетенций в рамках ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям 

рабочих, должностям служащих и реализуется концентрированно в рамках 

профессионального модуля. 

Производственная практика проводится в организациях на основе договоров, 

заключаемых между образовательным учреждением и организациями. 

Допуском к ПП.06.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

является освоение МДК.06.01 Выполнение работ по профессии «Штамповщик» для 

получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля 

ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих и успешное прохождение учебной практики. 

Производственная практика (по профилю специальности) проводится в форме 

практической подготовки. 

Руководителем практики разрабатывается и выдается обучающимся задание, в 

котором приводится конкретный перечень подлежащих освоению и разработке 

задач/вопросов по профессиональному модулю.  

Форма отчетности: дневник практики, отчет по практике.  

Форма оценки – дифференцированный зачет.  

 
 

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

 

ПП.06.01 Производственная практика проводится мастерами производственного 

обучения и (или) преподавателями дисциплин профессионального цикла. Опыт 

деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является 

обязательным. Преподаватели получают дополнительное профессиональное образование 

по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных 

организациях не реже 1 раза в 3 года. 

Руководителей практики от организации, определяют из числа 

высококвалифицированных работников организации, наставников, помогающих 

обучающимся овладевать профессиональными навыками. 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, 

обеспечивающих обучение по профессиональным модулям: наличие высшего 

профессионального образования, умение организовывать и проводить занятия на высоком 

методическом и профессиональном уровне. 

Мастера: требования по квалификации - 4-5 разряд рабочего по профессии 40.047 

«Штамповщик» 
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5 Контроль и оценка результатов освоения ПП.06.01 Производственная практика  
(по профилю специальности) 

 
 

Целью оценки по ПП.06.01 Производственная практика (по профилю 

специальности) является выявление уровня сформированности: 

1)  профессиональных и общих компетенций; 

2)  практического опыта и умений. 
 

Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК(Д).6.1 Осуществлять 

штамповку простой и средней 

сложности деталей из металла 

различного профиля 

- создавать условия для 

безопасной работы 

- применять типовые методики 

определения параметров 

обработки металлов давлением 

- уметь располагать оборудование 

в соответствие технологией 

производства 

- знать технологический процесс 

осуществлять ее 

- контролировать качество 

выпускаемой продукции 

Контроль в форме 

зачета на основании 

отзыва и экспертной 

оценки руководителя 

практики, отчета 

обучающегося по 

прохождению 

практики, дневника 

практики 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только наличие профессиональных компетенций, но и 

развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.   

Результаты  

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

ОК 01. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

бедующей профессии, проявлять 

к ней устойчивый интерес. 

Знать место обработки 

давлением в 

промышленности страны, в 

изготовлении деталей 

машин 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике 

ОК 02. Организовывать 

собственную деятельность, 

выбирать типовые методы и 

способы выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и 

качество. 

Уметь организовывать 

собственную деятельность 

и знать типовые способы 

изготовления изделий 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике  

 

ОК 03. Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

отвественность- 

Отвечать за принятые 

решения 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике  

ОК 04. Осуществлять поиск и Уметь пользоваться Экспертная оценка 



14 

 

использование информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач, оценивать их 

эффективность и качество 

справочной литературой руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике  

ОК 05. Использовать 

информационно-

коммуникационные технологии 

в профессиональной 

деятельности 

Уметь применять 

информационно-

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике 

ОК 06. Работать в коллективе и 

команде, эффективно общаться с 

коллегами, руководством, 

потребителями 

Уметь находить своё место 

в коллективе 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике  

Соблюдение норм деловой 

культуры: 

- речевой этикет; 

- конструктивное 

сотрудничество. 

Соблюдение этических 

норм: уважение, 

вежливость и т. п. 

Успешная работа в 

команде при 

выполнении 

производственных 

заданий. 

ОК 07. Брать на себя 

ответственность за работу 

членов команды, результат 

выполнения заданий 

Отвечать за результаты 

работы 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Оценка руководителя 

практики в отзыве и 

характеристике 

ОК 08. Самостоятельно 

определять задачи 

профессионального и 

личностного развития, 

заниматься самообразованием, 

осознанно планировать 

повышение квалификации 

Уметь определять главное в 

профессиональном и 

личностном развитии 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике 

Успешная работа в 

команде при выполнении 

производственных 

заданий.  

ОК 09 Ориентироваться в 

условиях частной смены 

технологий в профессиональной 

деятельности 

Знать прогрессивные 

технологические процессы 

ОМД, уметь выбирать 

оптимальные 

Экспертная оценка 

руководителя практики в 

отзыве и характеристике  

Успешная работа в 

команде при выполнении 

производственных 

заданий. 

Программа ПП.06.01 Производственная практика (по профилю специальности) прошла 

согласование с работодателем в рамках согласования всего комплекта документов по 

специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением (базовая подготовка). 
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