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Примерное конкурсное задание

Укрупненная группа специальностей 15.00.00
Машиностроение среднего профессионального образования

Конкурсное задание включает в себя следующие разделы:
1. Введение
2. Формы участия в конкурсе
3. Задание для конкурса
4. Модули задания и необходимое время
5. Критерии оценки

Количество часов на выполнение задания: 5,0 ч.




Санкт-Петербург
2020 г.
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1. ВВЕДЕНИЕ

1.1. Название и описание профессиональной компетенции.
1.1.1 Для специальности 15.02.04 Специальные машины и устройства
Конструирование и проектирование систем вооружения.
ПК 1.1. Участвовать в разработке конструкторской документации, ее оформлении и внесении изменений на всех стадиях технической подготовки производства.
ПК 1.2. Участвовать в проектировании систем вооружения с оценкой экономической эффективности производства.
ПК 1.3. Участвовать в испытаниях, контроле систем вооружения на стадии конструкторской подготовки и оценивать надежность систем вооружения при эксплуатации.
ПК 1.4. Участвовать в оценке технологичности систем вооружения и отработке конструкции на технологичность.
Организация производственно-технологической деятельности по ремонту, техническому обслуживанию, контролю и испытаниям систем вооружения.
ПК 2.1. Осуществлять сборку-разборку и техническое обслуживание систем вооружения.
ПК 2.2. Участвовать в контроле, испытаниях и ремонте систем вооружения на стадии эксплуатации.
ПК 2.3. Оформлять все виды документации в ходе контроля испытаний и ремонта.
Разработка и внедрение технологических процессов производства систем вооружения.
ПК 3.1. Участвовать в разработке и внедрении технологических процессов производства систем вооружения.
ПК 3.2. Выбирать оборудование и стандартную технологическую оснастку для технологических процессов производства систем вооружения.
ПК 3.3. Участвовать в проектировании специальной технологической оснастки для технологических процессов, с оформлением соответствующей технической документации.
ПК 3.4. Назначать и рассчитывать оптимальные режимы резания и нормы времени для технологических процессов производства систем вооружения.
ПК 3.5. Оформлять комплект технологической документации на технологические процессы производства систем вооружения.
Организация деятельности производственного подразделения (участка) и управление им.
ПК 4.1. Участвовать в планировании работы производственного подразделения.
ПК 4.2. Организовывать работу производственного подразделения.
ПК 4.3. Руководить работой производственного подразделения.
ПК 4.4. Анализировать процесс и результаты деятельности подразделения, оценивать эффективность производственной деятельности.
Освоение и использование программного обеспечения отрасли.
ПК 5.1. Освоение программного обеспечения отрасли (по направлениям подготовки).
ПК 5.2. Практическое использование программного обеспечения отрасли.
1.1.2 Для специальности 15.02.08 Технология машиностроения:
Разработка технологических процессов изготовления деталей машин.
ПК 1.1 Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.2 Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
ПК 1.3 Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
ПК 1.4 Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
ПК 1.5 Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
Организация производственной деятельности структурного подразделения.
ПК 2.1 Планировать и организовывать работу структурного подразделения.
ПК 2.2 Руководить работой структурного подразделения.
ПК 2.3 Анализировать процесс и результаты деятельности подразделения.
Внедрение технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля.
ПК 3.1 Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей.
ПК 3.2 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
1.1.3 Для специальности 15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям):
Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем автоматизации (по отраслям).
ПК 1.1 Проводить анализ работоспособности измерительных приборов и средств автоматизации.
ПК 1.2 Диагностировать измерительные приборы и средства автоматического управления.
ПК 1.3 Производить поверку измерительных приборов и средств автоматизации.
Организация работ по монтажу, ремонту и наладке систем автоматизации (по отраслям).
ПК 2.1 Выполнять работы по монтажу систем автоматического управления с учетом специфики технологического процесса.
ПК 2.2 Проводить ремонт технических средств и систем автоматического управления.
ПК 2.3 Выполнять работы по наладке систем автоматического управления.
ПК 2.4 Организовывать работу исполнителей.
Эксплуатация систем автоматизации (по отраслям).
ПК 3.1 Выполнять работы по эксплуатации систем автоматического управления с учетом специфики технологического процесса.
ПК 3.2 Контролировать и анализировать функционирование параметров систем в процессе эксплуатации.
ПК 3.3 Снимать и анализировать показания приборов.
Разработка и моделирование несложных систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов (по отраслям).
ПК 4.1 Проводить анализ систем автоматического управления с учетом специфики технологических процессов.
ПК 4.2 Выбирать приборы и средства автоматизации с учетом специфики технологических процессов.
ПК 4.3 Составлять схемы специализированных узлов, блоков, устройств и систем автоматического управления.
ПК 4.4 Рассчитывать параметры типовых схем и устройств.
ПК 4.5 Оценивать и обеспечивать эргономические характеристики схем и систем автоматизации.
Проведение анализа характеристик и обеспечение надежности систем автоматизации (по отраслям).
ПК 5.1 Осуществлять контроль параметров качества систем автоматизации.
ПК 5.2 Проводить анализ характеристик надежности систем автоматизации.
ПК 5.3 Обеспечивать соответствие состояния средств и систем автоматизации требованиям надежности.
1.1.4 Для специальности 15.02.012 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы:
ПК 1.1. Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу.
ПК 1.2. Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической документацией.
ПК 1.3. Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в соответствии с технической документацией.
Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования:
ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя.
ПК 2.2. Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов.
ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования.
ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием.
Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию:
ПК 3.1. Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования.
ПК 3.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиями технических регламентов.
ПК 3.3. Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования.
ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства.

1.2 Область применения
1.2.1 Каждый Эксперт и Участник обязан ознакомиться с данным Конкурсным заданием.
1.3 Сопроводительная документация
1.3.1 Поскольку данное Конкурсное задание содержит лишь информацию, относящуюся к соответствующей профессиональной компетенции, его необходимо использовать совместно со следующими документами:
•	Принимающая сторона – Правила техники безопасности и санитарные нормы.

[bookmark: _Toc379539623]2. ФОРМЫ УЧАСТИЯ В КОНКУРСЕ

Индивидуальный конкурс.

[bookmark: _Toc379539624]3. ЗАДАНИЕ ДЛЯ КОНКУРСА

Каждое задание было разработано в целях проверки разнообразных навыков в области машиностроения. Конкурсное задание имеет несколько модулей, выполняемых последовательно. Каждый выполненный модуль оценивается отдельно.
Окончательные аспекты критериев оценки уточняются членами жюри. Оценка производится как в отношении работы модулей, так и в отношении процесса выполнения конкурсной работы. Если участник конкурса не выполняет требования техники безопасности, подвергает опасности себя или других конкурсантов, такой участник может быть отстранен от конкурса.
Время и детали конкурсного задания в зависимости от конкурсных условий могут быть изменены членами жюри.
Конкурсное задание должно выполняться помодульно. Оценка также происходит от модуля к модулю. 
[bookmark: _Toc379539625]


Модуль 1: Тестовые задания по специальности. 
Задание «Тестирование» состоит из теоретических вопросов, сформированных по разделам и темам общепрофессиональных дисциплин технических специальности 15.02.04 Специальные машины и устройства, 15.02.08 Технология машиностроения, 15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям) 15.02.012 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям):
ОП.01 Инженерная графика;
ОП.03 Техническая механика;
ОП.04 Материаловедение;
ОП.05 Метрология, стандартизация и сертификация;
ОП.11 Информационные технологии в профессиональной деятельности;
ОП.12 Основы экономики организации и правового обеспечения профессиональной деятельности;
ОП.13 Охрана труда.
Предлагаемое для выполнения тестовое задание включает 40 вопросов.


Задание Модуля 1 регионального этапа Всероссийской олимпиады профессионального мастерства обучающихся, по укрупненной группе специальностей среднего профессионального образования
15.00.00 Машиностроение


                  Вопрос:                                                                 Варианты ответа:

	1
	Укажите наименьшее количество формообразующих операций, необходимое для построения модели детали (отверстия сквозные).
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	1) 2;
2) 3;
3) 4.

	2
	Производственный процесс, предназначенный для выпуска товарной продукции, называется...

	1) основное производство;
2) вспомогательное производство;
3) обслуживающее производство;
4) специализированное производство.


	3
	Может ли работодатель устанавливать свои нормы выдачи спецодежды и спецобуви для работников, отличные от установленных норм?
	1) работодатель имеет право устанавливать собственные нормы выдачи спецодежды и спецобуви с учетом мнения выборного органа первичной профсоюзной организации или иного представительного органа работников и своего финансово-экономического положения, улучшающие по сравнению с Типовыми нормами защиту работников; 
2) работодатель не имеет право устанавливать собственные нормы выдачи спецодежды и спецобуви; 
3) работодатель имеет право устанавливать собственные нормы выдачи спецодежды и спецобуви, ниже установленных, с учетом мнения первичной профсоюзной организации 


	4
	Медь и ее сплавы принадлежат к группе металлов:

	1) благородным;
2) цветным;
3) легким;
4) редкоземельным.

	5
	Какие команды необходимо использовать для построения фигуры:
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	1) геометрия-прямоугольник+ геометрия-эллипс;
2) геометрия-отрезок+геометрия-эллипс;
3) геометрия-прямоугольник+эллипс по диагонали прямоугольника;
4) геометрия-непрерывный ввод объектов+эллипс.


	6
	Цена деления – это:

	1) разность величин, соответствующих двум соседним отметкам шкалы средств измерения;
2)  расстояние между двумя соседними отметками шкалы;
3) разность двух показаний шкалы;
4) расстояние между осями двух соседних отметок.                                                              

	7
	 Предприятие - это:

	1) производственное помещение с установленным в нем оборудованием;
2) коллектив людей, обеспечивающих производственный процесс;
3) организация, производящая товары и услуги;
4) единый имущественный комплекс или хозяйственная единица, обладающая правом самостоятельного принятия решений по вопросам производства и реализации продукции

	8
	Литье – процесс получения: 
	1)  изделий (называемых отливками) – литых деталей или заготовок из расплавов различных материалов (металлов, горных пород, композиционных материалов и др.);
2) изделий – литых деталей или заготовок из расплава металлов;
3) литых деталей или заготовок из расплава композиционных материалов;
4) изделий – деталей или заготовок из расплава горных пород.

	9
	По виду выполняемых работ металлорежущие станки распределены по группам:

	1) двум;
2) десяти;
3) девяти;
4) трем.

	10
	Укажите правильно выполненное сечение детали
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	1)	1;
2)	2;
3)	3.

	11
	Сокращенное описание всех технологических операций в последовательности их выполнения без указания переходов и технологических режимов приводится в…

	1) операционной карте;
2) карте эскизов;
3) комплектовочной карте;
4) маршрутной карте


	12
	Вспомогательные линии предназначены для
	1) разметки чертежа;
2) простановки размеров;
3) вычерчивания не ответственных элементов фигур;
4) обозначения разрезов.
 


	13
	По воздействию на человека ОВПФ подразделяются на: 

	1) физические, активные, биологические, психофизиологические; 
2) физические, химические, биологические, психофизиологические; 
3) физические, химические, радиационные, психофизиологические 


	14
	В элементарной ячейке кубической объёмной гранецентрированной решётки число вершинных атомов равно:
	1)  8;
2)  10;
3)  12;
4) 14


	15
	Основная единица массы СИ:
	1) грамм;
2) тонна;
3) центнер;
4) килограмм.

	16
	К формам концентрации производства относятся:
	1) укрупнение предприятий;
2) специализация предприятий;
3) комбинирование;
4) кооперирование


	17
	Машиностроительные профили – это:
	1) изделия с определенной формой сечения;
2) длинномерные изделия (у которых длина значительно больше поперечных размеров) с определенной формой поперечного сечения;
3) металлические заготовки;
4) объемные детали сложной формы.


	18
	В зависимости от массы станки подразделяются на:

	1) легкие, средние, тяжелые;
2) чугунные, стальные, синтегранные;
3) сложные, фасонные и простой формы;
4) призматические, кубические и квадратные.


	19
	Часть производственного процесса в течение, которого происходит изменение состояния обрабатываемой  детали (форма, размеры и т. д.), называется...
	1) технологической операцией;
2) технологическим процессом;
3) технологическим переходом;
4) установом.


	20
	[image: ]Даны фронтальная и профильная проекции детали. Укажите правильно выполненную горизонтальную проекцию

	1) а;
2) б;
3) в.












	21
	Какая команда преобразует фигуру слева в фигуру справа?[image: ]
	1) правка — копировать свойства;
2) правка— копия — по окружности;
3) правка — деформация — поворотом.


	22
	Какой вид инструктажа по охране труда проводится с работником перед выполнением работ не связанных с его функциональными обязанностями? 

	1) внеплановый; 
2) целевой; 
3) первичный. 


	23
	Выберите структурную составляющую железоуглеродистых сплавов, которая обладает наибольшей твердостью и хрупкостью:
	1) аустенит;
2) цементит;
3) феррит;
4) ледебурит.


	24
	Погрешность постоянная по величине или изменяющаяся по определённому закону при повторных измерениях одной и той же величины:
	1) случайная;
2) грубая;
3) теоретическая;
4) систематическая.


	25
	Улучшение использования основных средств на предприятии достигается за счет:

	1) модернизации оборудования;
2) сокращения количества смен;
3) увеличения штата административно – управленческого персонала;
4) ускорения оборачиваемости производственных запасов.

	26
	Волочение – это:



	1) разновидность точения;
2) растягивание пластичных материалов;
3) доводочные работы;
4) обработка металлов давлением.

	27
	По виду трения скольжения направляющие бывают:
	1) роликовые, шариковые;
2) гидростатические,   аэростатические, со смешанной смазкой;
3) сложные и простые;
4) металлические и из композитных материалов.


	28
	Деталь, сечение которой показано ниже, выполнена из
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	1) стекла;
2) резины;
3) камня. 

	29
	Укажите, что из перечисленного ниже списка является режущим инструментом:

	1) суппорт;
2) протяжка;
3) калибр;
4) шпиндель.

	30
	Какой тип линии используется для выделения местного разреза?

	1) тонкая;
2) для линий обрыва;
3) штриховая;
4) штрих-пунктирная.


	31
	Повышенную или пониженную температуру воздуха в рабочей зоне, повышенные уровни шума, вибраций, радиаций и т. д. относят к: 

	1) вредным факторам; 
2) опасным факторам; 
3) травмирующим факторам. 


	32
	К физическим свойствам относится:
	1)  теплопроводность;
2) твердость;
3) усадка;
4) коррозионная стойкость.


	33
	Обозначение резьбы трапецеидальной с номинальным 
диаметром 16 мм с мелким шагом: 
	1) М16х1,5;
2) М16;
3) Tr16х8 – LH;
4) Tr16х8. 

	34
	Узел токарного станка преобразующий вращательное движение ходового винта в прямолинейное поступательное движение суппорта это

	1) массовому типу производства;
2) серийному;
3) единичному;
4) комплексному.

	35
	Высокая твердость материала обеспечивает инструменту:
	1) противопригарные свойства;
2) износостойкость;
3) теплостойкость;
4) виброустойчивость.

	36

	У лоботокарных станков отсутствует:


	1) задняя бабка;
2) передняя бабка;
3) главный привод;
4) суппорт.


	37
	Основное технологическое время обозначается символом…

	1) t в;
2) t.оп;
3) t о;
4) t шт-к.

	38
	Линия «ликвидус» на диаграмме фазового равновесия двойных сплавов означает линию:
	1) конца кристаллизации;
2) начала кристаллизации;
3) магнитного превращения;
4) эвтектоидного превращения.


	39
	Применяемые смазочно-охлаждающие жидкости (СОЖ) можно подразделить на:
	1) водные и масляные;
2) жидкие и парообразные;
3) основе керосина и мыльных растворов;
4) охлаждающие и смазывающие.

	40
	Назначение трещотки у микрометра:
	1) удобства измерений.	
2) установка на нуль.
3) преобразующее устройство.	
4) ограничение измерительного усилия.








       


Модуль 2: «Перевод профессионального текста (сообщения)». 
Практическое задание «Перевод профессионального текста» позволяет оценить уровень сформированности умений применять лексику и грамматику иностранного языка для перевода текста на профессиональную тему; навыки письменной и устной коммуникации; навыки использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности.
Задание по переводу текста с английского языка на русский включает профессиональную лексику по профильной специальности. 

Используемые материалы: 	
                   1.Англо – русский словарь

Задание Модуля 2 регионального этапа Всероссийской олимпиады профессионального мастерства обучающихся, по укрупненной группе специальностей среднего профессионального образования
15.00.00 Машиностроение
  


Задача: Переведите приведённый ниже текст, используя словарь.

September 10, 2020
Mr. Petrov,
Chief Executive,
Machine Stroj,
7 Demidova St.
Orel, Russia.

Dear Sir,
We have seen your advertisement at the International Technical Fair. We have learnt that your company is equipped by modern standards and is able to produce high quality goods. We are pleased that your company is not only engaged in selling but also in operating and servicing equipment.
We wish to inform you that we are ready to make a contract for supplying new units for our machine tools. We would like to order new components for our milling machines, such as power-driven tables, saddles, multiple-toothed cutters and gear mechanisms.
We are interested in buying these items in the amount of 200 pieces of each.
The first batch of items in the amount of 50 pieces should be delivered by the end of June. We want to install these units and test them at our plant. 
The second batch should be produced in the amount of 150 items by the end of the year.
Our company will supply you material to produce these items if it will be necessary.
We are grateful and look forward to begin our business relations.
Yours faithfully,
Mr. Granin,
Managing Director,
New Engineering.

Модуль 3: Выполнение профессионального задания.
Задания модуля — это работы, выполняемые участником для демонстрации видов профессиональной деятельности в соответствии с требованиями ФГОС СПО по специальностям 15.02.04 Специальные машины и устройства, 15.02.08 Технология машиностроения, 15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям) 15.02.012 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).   
Задание модуля 3 позволяет оценить уровень сформированности умений и опыта:
· использовать прикладные компьютерные программы;
· работать с технической документацией (использовать, разрабатывать, оформлять);
· определять технологию, методы и способы выполнения работы;
· выбирать технологическое оборудование, материалы, инструменты для выполнения работы;
· выбирать приборы и средства автоматизации с учетом специфики технологических процессов;
· составлять схемы специализированных узлов, блоков, устройств и систем автоматического управления
· использовать нормативную и справочную литературу, применять документацию систем качества).


 Задания модуля 3 состоят из первой и второй части:
3.1 Задания для 15.02.08 Технология машиностроения, 15.02.04 Специальные машины и устройства 
Часть 1. Построение чертежа детали в САПР.
Построение чертежа детали в программе КОМПАС-3Dv.18 по натурному образцу (согласно номеру по жребию), используя мерительный инструмент (штангенциркуль) с точностью до 0,5 мм.
Используемое оснащение: 	
1. Персональный компьютер.
2. Лицензионный ППП КОМПАС 3D v.18
3. Натурные образцы деталей
4. Штангенциркуль ШЦ- I
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Рисунок 1- Вал ступенчатый


Часть 2. Выполнение профессионального задания
· Ознакомится с чертежом детали;
· Определить последовательность обработки поверхностей детали на токарном станке с ЧПУ;
· Назначить режущий инструмент для каждого технологического перехода, используя предлагаемую базу; 
· Назначить режимы резания для каждого технологического перехода, используя таблицу с припусками или режимами резания.
· На рабочем столе открыть папку «Олимпиада», открыть папку с номером участника, сохранить программу под своим номером;
· Написать управляющую программу в текстовом редакторе, используя стандартные коды ИСО. Номер программы О15 (номер участника);
· Сохранить управляющую программу. 

Используемое оснащение и материалы: 
· 1. Каталог режущего инструмента (печатный или электронный вид)
· 2. Рекомендуемые значения припусков и режимов резания (печатный или электронный вид)
· 3. Коды подготовительных и вспомогательных функций для программирования обработки на конкретной версии УЧПУ 
· 4. Персональный компьютер.


[bookmark: _Toc379539626] 3.2 Задания для 15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям)
Часть 1. Разработка схемы автоматизации технологического процесса.
Для выполнения задания предложен фрагмент технологического процесса - работа холодильника для первичной переработки нефти (получение керосина).
Задание к работе:
1. Разработать и представить в САПР КОМПАС-3Dv.18 схему автоматизации технологического процесса.
2.  Подобрать необходимые средства автоматизации
3. Заполнить заказную спецификацию. 
4. Дополнительные данные для выбора средств автоматизации:
· Диаметры трубопроводов 150 мм
· Пропускная способность 300 м3/час
· Температура керосина (в подводящем трубопроводе) 2000 С.
· Давление керосина (в подводящем трубопроводе) – 300 кПа.
К схеме автоматизации предъявляются следующие обязательные требования:
1. Изображение холодильника на схеме согласно ГОСТ 21.205-93
2. Изображение средств автоматизации согласно ГОСТ 21.404-85 и ГОСТ 21.408-2013
3. В схеме должно быть не менее 2х контуров регулирования, 2х цепей контроля и измерения параметров.
4. При необходимости – цепь аварийной сигнализации
Часть 2. Построение чертежа детали в САПР КОМПАС-3Dv.18
Создать сборочную единицу, состоящую из двух деталей. Первая деталь с размерами показана на рисунке 2. Вторая деталь – стержень –разрабатывается участником самостоятельно. Стержень  должен вставляться в круглое отвестие (насковзь, через оба отвестия), иметь на концах детали резьбу и фиксироваться стандартными шайбами и гайками (т.е. библиотечными элементами). Чертеж второй детали (размеры) – определить самостоятельно. Вторая деталь должна выходить за габариты первой не более, чем на 20 мм с каждой стороны. Выбрать материал для деталей (из библиотеки).
Для первой (сложной детали) сделать рабочие чертежи (три вида, при необходимости –разрезы ) с простановкой размеров и всей остальной необходимой информации.
Для первой детали в 3d-модели сделать вырез ¼ детали.
Для сборочной единицы оформить спецификацию.
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Рисунок 2 – Первая деталь для задания второй части


3.3 Задания для 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
Часть 1. Построение чертежа детали в САПР.
Построение чертежа детали в программе КОМПАС-3Dv.18 по натурному образцу (согласно номеру по жребию), используя мерительный инструмент (штангенциркуль) с точностью до 0,5 мм.
Используемое оснащение: 	
1. Персональный компьютер.
2. Лицензионный ППП КОМПАС 3D v.18
3. Натурные образцы деталей
4. Штангенциркуль ШЦ- I
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Рисунок 1- Вал ступенчатый      

 Часть 2.   Разработать технологический процессы сборки детали привода главного движения, токарно-винторезного станка. Оформить технологическую документацию (маршрутную карту)
Задание к работе:
1) участнику предоставляются сборочный  чертеж.
2) технологические процессы разрабатываются в виде «маршрутного описания» с оформлением маршрутных карт/карт технологического процесса, выполненных  на бланках  ГОСТ 3.1118-82 Единая система технологической документации (ЕСТД). Формы и правила оформления маршрутных карт; 
3) участнику предоставляются: бланки маршрутных карт/карт технологического процесса ремонта в формате Microsoft Word (Приложение 5.3. Бланк маршрутной карты  ГОСТ 3.1118-82); перечень необходимых стандартов на режущий и мерительный инструмент (Приложение 5.4. Перечень стандартов на инструмент (выборочно))
4) технологические процессы «маршрутного описания» должны иметь сокращенное описание содержания технологических операций без указания технологических режимов и  быть разработаны в соответствии:
- с методическими указаниями по выполнению задачи, предоставляемыми участнику 
- с рекомендуемым примером оформления маршрутной карты на единичный технологический процесс (маршрутного описания) (см. ГОСТ 3.1118-82 ЕСТД. Формы и правила оформления маршрутных карт); 
5) результат сохранить на рабочем столе компьютера в папке Участника Конкурса №__ в формате Microsoft Word *.doc, *.docx (в зависимости от версии Microsoft Word)
Методические указания к выполнению задания
На основе знаний и умений, практического опыта, изучить представленный сборочный чертёж и выполнить следующие этапы разработки технологического процесса сборки:
1. Выполнить разработку процесса сборки узла согласно сборочному чертежу   с заполнением КТП (карты технологического процесса), с описанием операций в технологической последовательности с указанием оборудования, приспособлений, переходов, инструмента, исполнителей.
2. При выборе технологических операций руководствоваться классификатором технологических операций машиностроения.
3. Определить последовательность и содержание  контрольных операций.
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     4. МОДУЛИ ЗАДАНИЯ И НЕОБХОДИМОЕ ВРЕМЯ

Модули и время сведены в таблице 1 
Таблица 1.
	Наименование модуля
	Рабочее время
	Время на задание

	Модуль 1 
Тестовые задания по специальности.
	10.00-11.00
	1 час

	Модуль 2 
«Перевод профессионального текста (сообщения)».
	11.00-12.00
	1 час

	Модуль 3 
Выполнение профессионального задания.
	13.00-16.00
	3 часа


                
                             5. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ
В данном разделе определены критерии оценки и количество начисляемых баллов. 
5.1	Результаты выполнения практических конкурсных заданий оцениваются с использованием следующих групп целевых индикаторов: основных и штрафных. 
5.2 Оценка деятельности участников Олимпиады проводится по следующим критерия:
· Правильность выполнения задания «Тестирование»;
· Умение применять лексику и грамматику иностранного языка для перевода текста на профессиональную тему;
· Умение разрабатывать и оформлять чертежи на персональном компьютере;
· Профессиональная компетентность в подборе оборудования и составлении схем автоматизации;
· Профессиональная компетентность в области программирования для автоматизированного оборудования.

5.3 Общее количество баллов по всем критериям оценки составляет 100: 
за выполнение задания Модуля 1 (тестирование) максимальная оценка -  20 баллов;
за выполнение задания Модуля 2 максимальная оценка -  10 баллов;
за выполнение заданий Модуля3 максимальная оценка - 70 баллов: первая часть задания – 20 баллов, вторая часть задания – 50 баллов).
5.3.1 Оценка за задание «Тестирование» определяется простым суммированием баллов за правильные ответы на вопросы. 
В зависимости от типа вопроса ответ считается правильным, если: 
при ответе на вопрос закрытой формы с выбором ответа выбран правильный ответ;
при ответе на вопрос открытой формы дан правильный ответ;
при ответе на вопрос на установление правильной последовательности установлена правильная последовательность;
при ответе на вопрос на установление соответствия, если сопоставление произведено верно для всех пар.
Правильный ответ на вопрос оценивается в 0,5 балла.
Максимальная оценка за тест -  20 баллов.

5.3.2 Оценка конкурсного задания «Перевод профессионального текста» оценивается по следующим критериям:
· качество письменной речи. Наибольшее количество баллов 6
· грамотность. Наибольшее количество баллов 4.
Максимальная оценка задания «Перевод профессионального текста»-  
10 баллов.
	№ 
п/п
	Индикаторы
	Баллы

	1.
	Качество письменной речи
	Максимальный балл – 6

	
	текст перевода полностью соответствует содержанию оригинального текста;  полностью соответствует профессиональной стилистике и направленности  текста;  удовлетворяет общепринятым нормам  русского языка, не имеет синтаксических конструкций  языка оригинала и несвойственных русскому языку выражений и оборотов.  Все профессиональные термины переведены правильно. Сохранена структура оригинального текста. Перевод не требует редактирования.
	6

	
	текст перевода  практически полностью  (более 90% от общего объема текста) – понятна направленность текста и его общее содержание соответствует  содержанию оригинального текста;  в переводе присутствуют 1-4 лексические  ошибки;  искажен  перевод сложных слов, некоторых сложных устойчивых сочетаний, соответствует профессиональной стилистике и направленности  текста;  удовлетворяет общепринятым нормам  русского языка, не имеет синтаксических конструкций  языка оригинала и несвойственных русскому языку выражений и оборотов.  Присутствуют 1-2 ошибки в переводе профессиональных терминов.  Сохранена структура оригинального текста. Перевод не требует редактирования.
	4

	
	текст перевода  лишь на 50%  соответствует его  основному содержанию: понятна направленность текста и общее его содержание;  имеет пропуски;  в переводе присутствуют более 5 лексических  ошибок; имеет недостатки в стиле изложения, но передает основное содержание оригинала, перевод требует восполнения всех пропусков оригинала, устранения смысловых искажений, стилистической правки.
	2

	
	текст перевода не соответствует общепринятым нормам русского языка, имеет пропуски, грубые смысловые искажения, перевод требует восполнения всех пропусков оригинала и стилистической правки.
	0

	2.
	Грамотность письменной речи
	Максимальный балл – 4

	
	в тексте перевода отсутствуют грамматические ошибки (орфографические, пунктуационные и др.)
	4

	
	в тексте перевода допущены 1-4 лексические, грамматические, стилистические ошибки (в совокупности)
	2

	
	в тексте перевода допущено более 4 лексических, грамматических, стилистических ошибок (в совокупности)
	0



5.3.3. Оценка профессионального модуля

         5.3.3.1 Задания для 15.02.08 Технология машиностроения 15.02.04 Специальные машины и устройства

Оценивание части 1. Построение чертежа детали в САПР.
Построение чертежа детали в программе КОМПАС-3Dv.18 по натурному образцу максимально оценивается в 20 баллов.
	№ п/п
	Индикаторы
	Баллы

	1
	Компоновка, выбор главного вида, количества изображений
	Максимальный балл – 5

	1.1
	рационально выбран формат и расположение чертежа
	1

	
	нерационально выбран формат или расположение чертежа
	0

	1.2
	правильный выбор главного вида
	2

	
	неправильное расположение главного вида
	0

	1.3
	количество изображений минимально и достаточно для изображения детали, изображения размещены рационально на формате
	2

	
	количество изображений минимально и достаточно для изображения детали, изображения построены не в проекционной связи
	1

	
	избыточное или недостаточное количество изображений
	0

	2
	Выполнение изображений детали
	Максимальный балл – 5

	2.1.
	деталь симметрична, совмещены два изображения (вид и разрез)
	1

	
	деталь симметрична, но выполнено одно изображение (вид или разрез)
	0

	2.2.
	вид, разрез, сечение, выносной элемент оформлены по ЕСКД
	2

	
	вид, разрез, сечение или выносной элемент выполнены с отклонениями от ЕСКД
	1

	
	ошибка на двух и более изображениях
	0

	2.3
	изображение резьбовых поверхностей, фасок, радиусов закруглений оформлены по ЕСКД
	2

	
	изображение резьбовых поверхностей, фасок, радиусов закруглений с отклонениями от ЕСКД
	1

	
	отсутствие двух изображений или ошибка на двух изображениях резьбовых поверхностей, фасок, радиусов закруглений
	0

	3.
	Простановка размеров на чертеже
	Максимальный балл – 8

	
	изображение размеров оформлены по ЕСКД, в достаточном количестве, расположены рационально
	8

	
	Штрафные индикаторы (баллы)
	

	
	избыточное количество размеров, повторение одного размера на разных видах, простановка размеров по замкнутому контуру
	-1

	
	отсутствие 1 или 2-х размеров
	-1

	
	отсутствие 3-х и более размеров
	-2

	
	пересечение размерных и выносных линий
	-1

	
	нарушение расстояний между изображением и размерными линиями
	-1

	
	отсутствие условных обозначений перед размерами (радиус, диаметр, квадрат, резьбы)
	-1

	
	численные значения размеров грубо отличаются от размеров натурного образца
	-1

	
	Оформление основной надписи и технических требований
	Максимальный балл – 2

	4.
	Технические требования содержат необходимые и достаточные сведения. В основной надписи указаны наименование, материал  детали, масштаб и номер участника олимпиады.
	2

	
	Штрафные индикаторы (баллы)
	

	
	Технические требования отсутствуют
	-1

	
	В основной надписи отсутствует наименование или материал  детали, масштаб или номер участника
	-1



 Оценка профессиональной части 2. Выполнение профессионального задания. Разработка управляющей программы для токарного станка с ЧПУ 
	№ п/п
	Индикаторы
	Баллы

	1.
	Проектирование технологической операции   

	Максимальный балл – 8

	
	Проектируемая операция выполнена полностью. Все элементы детали обработаны полностью, с рациональной технологической последовательностью                                                                                                                                                        
	8

	
	Проектируемая операция выполнена полностью. Нарушена технологическая последовательность обработки детали            
	3

	
	Проектируемая операция выполнена не полностью. Часть элементов детали не обработана  
	1

	
	Проектируемая операция выполнена не полностью. Большая часть элементов детали не обработана  
	0

	2.
	Выбор средств технологического оснащения   
	Максимальный балл – 4

	
	Выбранный режущий инструмент полностью соответствует заданию
	4

	
	Выбранный режущий инструмент частично соответствует заданию
	2

	
	Выбранный режущий инструмент не соответствует заданию
	0

	3.
	Управлявшая программа (УП)
	Максимальный балл – 38

	3.1.
	Правильно написан номер программы
	2

	3.2.
	Правильно выбраны координаты нулевой точки детали
	5

	3.3
	Введен номер инструмента и номер корректора на каждый инструмент
	4

	
	Введен номер инструмента и номер корректора на часть  инструмента
	1

	
	Номер инструмента или номер корректора на инструмент не указаны
	0

	3.4
	Выбранный  инструмент соответствует  технологическим переходам.
	4

	
	Выбранный  инструмент не соответствует  технологическим переходам.
	0

	3.5.
	Режимы резания на каждый переход указаны в соответствии  с кодами ИСО
	4

	
	Режимы резания указаны  не на каждый переход или коды заданы не по ИСО.
	0

	3.6.
	Подвод и отвод инструмента выполнен рационально с учетом безопасного подвода
	4

	
	Подвод и отвод инструмента выполнен не рационально. Лишние перемещения инструмента, увеличивающие время  обработки детали.
	2

	3.7.
	Рабочие ходы выполнены рационально в технологической последовательности с учетом точности обработки
	4

	
	Рабочие ходы выполнены без соблюдения технологической последовательности, увеличивающие время изготовления детали
	3

	
	Рабочие ходы выполнены без соблюдения технологической последовательности, без учета точности обработки
	2

	
	Рабочие ходы выполнены не в технологической последовательности
	0

	3.8.
	Управляющая программа составлена с использованием  стандартных циклов обработки
	8

	3.9
	В управляющую программу включены кадры окончания программы. Программа сохранена на диск D
	3





5.3.3.2 Задания для 15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям)
Оценивание части 1. Составление схемы автоматизации технологического процесса.

	№ п/п
	Индикаторы
	Баллы

	1
	Разработка схемы автоматизации
	6

	1.1
	Присутствует контур регулирования температуры продукта на выходе из холодильника
	1

	
	Отсутствует контур регулирования температуры продукта на выходе из холодильника
	0

	1.2 
	Регулирование температуры осуществляется изменением расхода хладагента
	2

	
	Регулирование температуры осуществляется изменением расхода продукта 
	1

	1.3
	Присутствует контур регулирования расхода продукта на входе в холодильник
	1

	
	Отсутствует контур регулирования расхода продукта на входе в холодильник
	0

	1.4
	Присутствует цепь контроля давления в трубопроводе подачи хладагента
	1

	
	Отсутствует цепь контроля давления в трубопроводе подачи хладагента
	0

	1.5
	В цепь контроля давления включена сигнализация
	1

	
	В цепь контроля давления не включена сигнализация
	0

	2
	Выполнение схемы в соответствии с ГОСТ 21.205-93, ГОСТ 21.404-85 и ГОСТ 21.408-2013
	5

	2.1
	Изображение холодильника соответствует ГОСТ 21.205-93
	1

	
	Изображение холодильника не соответствует ГОСТ 21.205-93
	0

	2.2
	Изображение элементов автоматизации соответствует ГОСТ 21.404-85
	2

	
	Изображение элементов автоматизации не соответствует ГОСТ 21.404-85 (не более 1 ошибки)
	1

	
	Изображение элементов автоматизации не соответствует ГОСТ 21.404-85
	0

	2.3
	Изображение линий материальных потоков соответствуют ГОСТ 21.404-85
	1

	
	Изображение линий материальных потоков не соответствуют ГОСТ 21.404-85
	0

	2.4
	Порядок нумерации кабельных проводок соответствует ГОСТ 21.408-2013
	1

	
	Порядок нумерации кабельных проводок не соответствует ГОСТ 21.408-2013
	0

	3
	Выбор элементов системы автоматизации и заполнение спецификации
	11

	3.1
	Спецификация заполнена контурам регулирования, затем по цепям контроля
	2

	
	 В спецификации нарушен порядок заполнения 
	0

	3.2
	В качестве средств измерения температуры выбраны термопары ТХА или ТХК (любой модификации, любого производителя)
	2

	
	В качестве средств измерения температуры выбраны другие средства измерения температуры
	1

	3.3
	В качестве регулирующего устройства на всю схему выбран один многоканальный ПИД-регулятор (любого производителя)
	2

	
	В качестве регулирующих устройств выбраны несколько одноканальных ПИД-регуляторов (любого производителя)
	1

	
	В качестве регулирующего устройства на всю схему выбран регулятор с ПИ, ПД, П и тд законами регулирования
	0

	3.4 
	В качестве регулирующего клапана выбран клапан с DN 150, Kvs>300м3/ч, материал
	2

	
	В качестве регулирующего клапана выбран клапан с DN ≠150мм, Kvs>300м3/ч
	1

	
	В качестве регулирующего клапана выбран клапан с DN 150, Kvs < 300м3/ч
	1

	
	При выборе регулирующего клапана не учтен DN и Kvs
	0

	3.5
	Заполнены полностью все графы (кроме графы прим.)
	1

	
	Часть граф не заполнена (кроме графы прим.)
	0

	3.6 
	Правильно указано место установки элементов системы автоматизации при заполнении спецификации
	2

	
	Есть ошибка в указании места установки элементов системы автоматизации при заполнении спецификации
	0







4
Региональный этап Всероссийской олимпиады профессионального мастерства

Оценивание части 2 Создание сборочной единицы
	№ п/п
	Индикаторы
	Баллы

	1
	Создание 3D-модели первой детали
	Максимальный балл- 5

	1.1
	Конфигурация первой детали полностью соответствует представленному заданию
	2

	
	В конфигурации первой детали есть одно несоответствие представленному заданию
	1

	
	В конфигурации первой детали есть более одного несоответствия представленному заданию
	0

	1.2
	Создана 3D-модель с вырезом ¼ детали согласно заданию
	3

	
	Вырез не соответствует ¼ детали
	1

	2 
	Соответствие размеров 3D-модели первой детали
	Максимальный балл -2

	2.1
	Все элементы детали соответствуют по размерам представленному заданию
	2

	
	Есть хотя бы одно несоответствие по размерам 
	0

	3
	Создание рабочих чертежей деталей
	Максимальный балл -9

	3.1
	Рационально выбран формат и расположение чертежа для 1 детали
	1

	
	Нерационально выбран формат и расположение чертежа для 1 детали
	0

	3.2
	Правильный выбор главного вида для 1 детали
	2

	
	Неправильное расположение главного вида для 1 детали
	0

	3.3
	Количество изображений минимально и достаточно для изображения детали, изображения рационально размещены на формате для 1 детали
	3

	
	Количество изображений минимально и достаточно для изображения детали, изображения построены не в проекционной связи для 1 детали
	2

	
	Избыточное или недостаточное количество изображений для 1 детали
	0

	3.4
	Деталь симметрична, совмещены два изображения (вид и разрез) для 1 детали
	1

	
	Деталь симметрична, но выполнено одно изображение (или вид или разрез) для 1 детали
	0

	3.5
	Вид, разрез, сечение оформлены по ЕСКД для 1 детали
	2

	
	Вид, разрез, сечение оформлены с отклонениями от ЕСКД для 1 детали
	1

	
	Ошибка на двух и более изображениях для 1 детали
	0

	4
	Простановка размеров на чертеже
	Максимальный балл - 10

	4.1
	Изображение размеров на чертеже оформлено по ЕСКД, в достаточном количестве, рациональное расположение
	10

	
	Штрафные баллы (за каждую ошибку)
	

	
	Избыточное количество размеров, повторение одного размера на разных видах, простановка размеров по замкнутому контуру
	-1 

	
	Отсутствие 1 или 2 размеров
	-1

	
	Отсутствие 3 и более размеров
	-2

	
	Пересечение размерных и выносных линий
	-1

	
	Нарушение расстояний между изображением и размерными линиями
	-1

	
	Отсутствие условных обозначений перед размерами (радиус, диаметр, квадрат, резьбы)
	-1

	5
	Оформление основной надписи чертежа первой детали
	 Максимальный балл 1

	5.1
	Основная надпись соответствует ЕСКД
	1

	
	В основной надписи отсутствует марка материала, или масштаб, или номер участника
	-1

	6
	Создание 3D-модели второй детали
	Максимальный балл -1

	6.1
	3D-модель второй детали создана и соответствует заданию
	1

	
	3D-модель второй детали не создана или не соответствует заданию
	0

	7
	Соответствие размеров 3D-модели первой детали
	Максимальный балл -1

	7.1
	Все элементы детали соответствуют по размерам представленному заданию
	1

	
	Есть хотя бы одно несоответствие по размерам 
	0

	8
	Создание рабочих чертежей деталей
	Максимальный балл -7

	8.1
	Рационально выбран формат и расположение чертежа для 2 детали
	1

	
	Нерационально выбран формат и расположение чертежа для 2 детали
	0

	8.2 
	Правильный выбор главного вида для 1 детали
	2

	
	Неправильное расположение главного вида для 1 детали
	0

	8.3
	Количество изображений минимально и достаточно для изображения детали, изображения рационально размещены на формате для 1 детали
	2

	
	Избыточное или недостаточное количество изображений для 1 детали
	0

	8.4
	Вид, разрез, сечение оформлены по ЕСКД для 2 детали
	2

	
	Вид, разрез, сечение оформлены с отклонениями от ЕСКД для 1 детали
	0

	9
	Простановка размеров на чертеже
	Максимальный балл - 6

	9.1
	Изображение размеров на чертеже оформлено по ЕСКД, в достаточном количестве, рациональное расположение
	6

	
	Штрафные баллы 
	

	
	Избыточное количество размеров, повторение одного размера на разных видах, простановка размеров по замкнутому контуру
	-1 

	
	Отсутствие 1 или более размеров
	-1

	
	Пересечение размерных и выносных линий
	-1

	
	Нарушение расстояний между изображением и размерными линиями
	-1

	
	Отсутствие условных обозначений перед размерами (радиус, диаметр, квадрат, резьбы)
	-1

	10
	Оформление основной надписи чертежа второй детали
	 Максимальный балл 1

	10.1
	Основная надпись соответствует ЕСКД
	1

	
	В основной надписи отсутствует марка материала, или масштаб, или номер участника
	-1

	11
	Выбор крепежных изделий и создание сборки в 3D
	Максимальный балл - 7

	11.1

	Выбранные крепежные изделия соответствуют разрабатываемой сборке
	1

	
	Выбранные крепежные изделия не соответствуют разрабатываемой сборке
	0

	11.2
	Модель сборки создана полностью
	2

	
	Модель сборки создана не полностью
	0

	11.3
	Создана спецификация к сборке, она полностью соответствует ЕСКД
	3

	
	Есть отклонения от ЕСКД при оформлении спецификации
	1

	
	Часть деталей пропущена
	0



5.3.3.3 Задания для 15.02.012 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
Оценивание части 1. Построение чертежа детали в САПР.
Построение чертежа детали в программе КОМПАС-3Dv.18 по натурному образцу максимально оценивается в 20 баллов.
	№ п/п
	Индикаторы
	Баллы

	1
	Компоновка, выбор главного вида, количества изображений
	Максимальный балл – 5

	1.1
	рационально выбран формат и расположение чертежа
	1

	
	нерационально выбран формат или расположение чертежа
	0

	1.2
	правильный выбор главного вида
	2

	
	неправильное расположение главного вида
	0

	1.3
	количество изображений минимально и достаточно для изображения детали, изображения размещены рационально на формате
	2

	
	количество изображений минимально и достаточно для изображения детали, изображения построены не в проекционной связи
	1

	
	избыточное или недостаточное количество изображений
	0

	2
	Выполнение изображений детали
	Максимальный балл – 5

	2.1.
	деталь симметрична, совмещены два изображения (вид и разрез)
	1

	
	деталь симметрична, но выполнено одно изображение (вид или разрез)
	0

	2.2.
	вид, разрез, сечение, выносной элемент оформлены по ЕСКД
	2

	
	вид, разрез, сечение или выносной элемент выполнены с отклонениями от ЕСКД
	1

	
	ошибка на двух и более изображениях
	0

	2.3
	изображение резьбовых поверхностей, фасок, радиусов закруглений оформлены по ЕСКД
	2

	
	изображение резьбовых поверхностей, фасок, радиусов закруглений с отклонениями от ЕСКД
	1

	
	отсутствие двух изображений или ошибка на двух изображениях резьбовых поверхностей, фасок, радиусов закруглений
	0

	3.
	Простановка размеров на чертеже
	Максимальный балл – 8

	
	изображение размеров оформлены по ЕСКД, в достаточном количестве, расположены рационально
	8

	
	Штрафные индикаторы (баллы)
	

	
	избыточное количество размеров, повторение одного размера на разных видах, простановка размеров по замкнутому контуру
	-1

	
	отсутствие 1 или 2-х размеров
	-1

	
	отсутствие 3-х и более размеров
	-2

	
	пересечение размерных и выносных линий
	-1

	
	нарушение расстояний между изображением и размерными линиями
	-1

	
	отсутствие условных обозначений перед размерами (радиус, диаметр, квадрат, резьбы)
	-1

	
	численные значения размеров грубо отличаются от размеров натурного образца
	-1

	
	Оформление основной надписи и технических требований
	Максимальный балл – 2

	4.
	Технические требования содержат необходимые и достаточные сведения. В основной надписи указаны наименование, материал  детали, масштаб и номер участника олимпиады.
	2

	
	Штрафные индикаторы (баллы)
	

	
	Технические требования отсутствуют
	-1

	
	В основной надписи отсутствует наименование или материал  детали, масштаб или номер участника
	-1



Оценка профессиональной части 2. Разработать технологические процессы сборки детали привода главного движения токарно-винторезного станка. Оформить технологическую документацию (маршрутную карту).
Максимально оценивается в 50 баллов.
	№ п/п
	Индикаторы
	Баллы

	1.
	Проектирование технологической  последовательности   

	Максимальный балл – 8

	
	Проектируемый процесс выполнен полностью. Все   детали   собраны с рациональной технологической последовательностью                                                                                                                                                        
	8

	
	Проектируемый процесс выполнен  полностью. Нарушена технологическая последовательность сборки               
	3

	
	Проектируемый  процесс  выполнен  полностью. Часть операций    не описана
	1

	
	Проектируемый процесс выполнен не полностью. Большая часть операций    отсутствует  
	0

	2.
	Выбор средств технологического оснащения   
	Максимальный балл – 4

	
	Выбранный   инструмент и оборудование полностью соответствует заданию
	4

	
	Выбранный   инструмент частично соответствует заданию
	2

	
	Выбранный режущий инструмент   соответствует заданию
	0

	3.
	Описание операций
	Максимальный балл – 38

	3.1.
	Правильно выполнено описание операций
	2

	3.2.
	Правильно выбраны наименования операций 
	5

	3.3
	Введен номер инструмента и номер корректора на каждый инструмент
	4

	
	Введен номер инструмента и номер корректора на часть  инструмента
	1

	
	Номер инструмента или номер корректора на инструмент не указаны
	0

	3.4
	Выбранный  инструмент соответствует  технологическим переходам.
	4

	
	Выбранный  инструмент не соответствует  технологическим переходам.
	0

	3.5.
	Наименования операций  указаны в соответствии  с кодами ИСО
	4

	
	Наименования  операций   не по ИСО.
	0

	3.6.
	Испльзование  инструмента выполнено рационально с учетом безопасных методов работы
	4

	
	Использование  инструмента выполнено не рационально. Лишние действия,    увеличивающие время  процесса.
	2

	3.7.
	Контрольные операции описаны  рационально в технологической последовательности  
	4

	
	Контрольные операции описаны  без соблюдения технологической последовательности, увеличивающие время процесса сборки
	3

	
	Контрольные операции описаны  без соблюдения технологической последовательности
	2

	
	Контрольные операции описаны  не в технологической последовательности, без учета технических требований чертежа
	0

	3.8.
	Технологический процесс включает операции по межоперационной транспортировке, испытаниям 
	8

	3.9
	Технологический процесс включает операции по   хранению и указания по применяемым технологическим материалам
	3




5.4 Для осуществления учета полученных участниками Олимпиады оценок заполняется сводная ведомость оценок результатов выполнения заданий I и II уровня.
5.5 Результаты участников заключительного регионального этапа Всероссийской олимпиады ранжируются по убыванию суммарного количества баллов, после чего из ранжированного перечня результатов выделяют 3 наибольших результата, отличных друг от друга – первый, второй и третий результаты. 
При равенстве баллов предпочтение отдается участнику, имеющему лучший результат за выполнение второй части задания II уровня. 
Участник, имеющий первый результат, является победителем регионального этапа Всероссийской олимпиады. Участники, имеющие второй и третий результаты, являются призерами регионального этапа Всероссийской олимпиады. 
Решение жюри оформляется протоколом. 
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